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Los productos de Mitsubishi Materials se mostraran DIACEDGE 1RIRIR
ahora en catalogos individuales, divididos por gamas g A
de productos para ofrecer a los usuarios un
acceso rapido y facil a la informacion de los productos
que necesiten.
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e HERRAMIENTAS DE TORNEADO
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FRESADO CON PLACAS INTERCAMBIABLES
MPLUS

La caja nos permite un facil almacenamiento y ofrece un espacio para que pueda anadir los proximos catalogos
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MPLUS

COOPERAR: SUPERAR LOS OBSTACULOS

MPlus es una linea de productos complementaria que enriquece la gama de productos
existentes y mejora la oferta general.

Una amplia gama de herramientas complementarias en colaboracion con
socios de toda Europa que satisfacen las necesidades especificas del cliente.

Herramientas extraordinarias y soluciones de herramientas sofisticadas para la industria de
herramientas de corte de metal duro.
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SERIE MINI-EY

SISTEMA PARA RANURADO DE PRECISION




MINI-EY-IC

CON REFRIGERACION INTERNA

La nueva serie Mini-EY-IC con suministro de refrigerante
interno supone un paso positivo en la usabilidad.

El suministro de refrigerante mejorado reduce la
generacion de calor, ademas de prolongar la vida util

de la herramienta. El control optimizado de las virutas

y unos parametros de corte mas elevados, asi como una
mayor resistencia al desgaste, permiten alcanzar una
mayor eficacia.

GAMA DE PRODUCTOS

* Ancho de placa: 2 mm/3 mm

e Tamano del portaherramientas: 12x12,16x 16, 20x 20

¢ Mano: D/l

e Max. didmetro de corte: @ 25 mm, 32 mm, 42 mm
APLICACION

e Ranurado exterior

CARACTERISTICAS

¢ Valores de corte mas elevados

¢ Placas de doble cara rentables

e Tamanos 12y 16 con eje del tornillo de sujecién
inclinado a 115° para un acceso sencillo a la maquina

e Suministro de refrigerante interno

CON REFRIGERACION INTERNA

AT
Vplus...




MINI-EY

CON REFRIGERACION EXTERNA

La serie Mini-EY esta disenada como sistema para
ranurado de precision para los tornos suizos. Una gama
de calidades de placas y rompevirutas adecuados hacen
que sea apropiada para aceros, aceros inoxidables,
fundiciones y materiales dificiles de cortar. Equipada con
economicas placas de doble cara.

GAMA DE PRODUCTOS

e Ancho de placa: 1.5mm - 3.0 mm

e Tamano del portaherramientas: 10x10,12x12, 16x16
e Mano: D/

e Max. didmetro de corte: @ 25 mm, 32 mm
APLICACION

e Ranurado exterior

CARACTERISTICAS
e Placas de doble cara rentables
¢ Disenadas para tornos suizos

LARGA VIDA UTIL DE LA HERRAMIENTA
BUENOS ACABADOS DE LAS SUPERFICIES |
EXCELENTE CONTROL DE LAS VIRUTAS
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MINI-EY-IC

CON SUMINISTRO DE REFRIGERANTE INTERNO

LF

Portaherramientas monobloque tipo 00°

Placa GY2M< oM Placa GY2M
Placa GY2M -GU Placa GY2M e TR
\ H
Placa GY26: -MF Placa GY2M: HF] 3 J
HBH

Se muestra el portaherramientas a mano derecha.

onl

Tamaiio
Referencia Stock de cw Mano CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH

asiento
EYHL1212D125-IC [ ] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212D125-IC [ J D 20 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1212F125-IC [ ] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212F125-IC [ ] F 30 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1616D160-IC [ ] L 16.0 32 16 16 110 &85 16 —
EYHR1616D160-I1C [ ] D 20 R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL1616F160-IC [ ] L 16.0 32 16 16 110 &35 16 —
EYHR1616F160-IC [ ] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL2020F210-IC [ ] F 30 L 21.0 42 20 20 125 37 20 =
EYHR2020F210-IC [ ] R 21.0 42 20 20 125 37 20 —

1. Al utilizar las placas de ancho 2.39 mmy 2.50 mm con los tamafios de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 'V?
la altura del centro variara. [\ &4
2. Las dimensiones que se muestran son con la placa colocada.
Si se utilizan otras geometrias de placa, los valores LF, LH y HF pueden variar.
3. Portaherramientas de tamafio 12 sin base.
4. Los tamanos 12y 16 con eje del tornillo de sujecién inclinado a 115° para un acceso sencillo a la maquina.

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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MINI-EY-IC

TIPO DE CORTE Y PLACAS

Referencia

de portaherramientas

Tipo de corte

(Se muestra el portaherramientas

a mano derecha)

Placa

Geometria/Numero de placa

EYH:1212D125-IC

EYH1212F125-IC

EYH31616D160-IC

EYH:1616F160-IC

&

EYH:2020F210-IC

L

)

GY2MO0300F030N-GU
GY2M0200D020N-GU
GY2M0200D020N-GS
GY2MO0300F020N-GS

GY2M0200D020N-GM
GY2MO300F030N-GM

GY2M0200D020R05-GM

GY2M0200D020L05-GM
GY2M0300F030R05-GM
GY2M0300030L05-GM

(Placa de calibrado)

1. & =R/L

REPUESTOS

Referencia f \\\\;.Qt @
. \.
de portaherramientas
Tornillo de fijacion Llave Conector Adaptador
EYH1212D125-IC
~ Plug-M08-100-05 —
EYHZ1212F125-IC
EYH21616D160-IC 5406 TKY15R

(Par de sujecién: 3.5 Nm)

EYH1616F160-IC

EYH:2020F210-IC

Plug-G1/8-05

Socket-G1/8

1. Llave: z: Tornillo de fijacion

2. 3=R/L

@ : Stock Europa.

[ : A fabricar segiin demanda.
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MINI-EY

CON SUMINISTRO DE REFRIGERANTE EXTERNO

CDX
Portaherramientas monobloque tipo 00° F—
ol z
N ; ] [a1]
Placa GY2M< oM Placa GY2M:
Placa GY2M: -6U Placa GY2M: -~ LE
Placa GY2G -MF Placa  GY2M¢ &3
S
,(10
= T
f—HBH

Se muestra el portaherramientas a mano derecha.

onl

Tamaiio
Referencia Stock de cw Mano CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH

asiento
EYHR1212C125 [ ] R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212C125 [ J ¢ 12 L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1010D125 [ ] R 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHL1010D125 [ ] L 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHR1212D125 [ ] D 20 R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212D125 [ ] L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1212F125 [ ] R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212F125 [ ] F 30 L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1616C135 [ ] R 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHL1616C135 [ ] ¢ 1 L 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHR1616D160 [ ] R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616D160 [ ] D 20 L 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHR1616F160 [ ] R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616F160 [ ] F 30 L 16 32 16 16 110 22 16 —

1. Al utilizar loas placas de ancho 2.39 mm y 2.50 mm con los tamafios de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 N
la altura del centro variara. 'ch
2. Las dimensiones que se muestran son con la placa colocada. Si se utilizan otras geometrias de placa, los valores LF, LHy HF
pueden variar.



MINI-EY

TIPO DE CORTE Y PLACAS

Tipo de corte
(Se muestra el portaherramientas
a mano derecha)

Placa
Geometria/Numero de placa

Referencia
de portaherramientas

EYH:1212C125 GY2MO0300F030N-GU

EYH1616C135 /
o GY2M0200D020N-GS
EYH31010D125 @ GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM

EYH{31212D125
GY2MO300F030N-GM

EYH1616D160 GY2M0200D020R05-GM

GY2M0200D020N-GU

(Placa de calibrado)

GY2M0200D020L05-GM

EYHO1212F125
GY2M0300F030R05-GM

EYH1616F160 GY2M0300F030L05-GM

1. &=R/L

REPUESTOS

Referencia @ /%

de portaherramientas

Tornillo de fijacion Llave
EYH31212C125
EYH31616C135
EYH31010D125
EYH1212D125 5406 TKY15R

(Par de sujecién: 3.5 Nm)

EYH{1616D160
EYHO1212F125
EYH1616F160

1. Llave: z: Tornillo de fijacion
2. 3=R/L

12 @ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.
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PLACAS GY

Referencia RE CDX L Geometria

VP10RT
VP20RT
MY5015
MP9015
MP9025
NX2525
Tamaio
del asiento
Ancho de
ranurado
Tolerancia

PARA RANURADO/CORTE

GY2M0200D020N-GU @ @ e D 2.00 $0.03 02 19.7 20.70 Rompevirutas GU
GY2M0239E020N-GU @ @ e 239 1003 02 198 2070 \Lareacerodulce)
GY2MO250E020N-GU @ @ ® E 250 003 02 195 20.70 g
GY2MO300FO30N-GU @ @ e F 300 003 03 193 2070 ol
GY2M0O318FO30N-GU @ @ e F 318 $0.03 03 193 20.70 5\?
RER
- CbX_ _
. L]
GY2MO150C010N-GS @ @ e C 150 £0.03 0.1 13.4 14.70 Rompevirutas GS
GY2M0200D020N-GS @ @ e D 200 1003 02 187 2070 Avancesbajosl
GY2M0239E020N-GS @ @ e E 239 :003 02 185 20.70
GY2M0O250E020N-GS @ @ ® 250 003 02 185 20.70
GY2MO300FO20N-GS @ @ e F 300 003 02 185 2070
GY2MO318F020N-GS @ @ e F 318 003 02 185 20.70 ;j:\—
O.
REﬁ
CDX
-
GY2M0150C020N-GM @ @ eeoe e C 150 £0.03 0.2 13.9 1470 Rompevirutas GM
GY2M0O200D020N-GM © © ® @ @ @ D 200 1003 02 194 2070 vancesmedios)
GY2M0239E020N-GM @ © @ © @ ® E 239 $0.03 02 194 20.70
GY2MO250E020N-GM @ © @ ®@ ®@ ® E 250 003 02 194 2070 .o
GY2MO300FO3ON-GM @ © @ @ @ ® F 300 003 03 194 20.70 %jj
GY2MO318FO3ON-GM © © © © © ® F 318 003 03 194 2070 'nep
CDX
¥ =
PARA CORTE
GY2M0200D020R05-GM @ @ D 200 0.03 02 195 20.80 Rompevirutas R/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM ® @ D 200 003 02 195 20.80
GY2M0250E020R05-GM @ @ E 250 $0.03 02 195 20.825
GY2M0250E020L05-GM © @ E 250 003 0.2 195 20.825 ;REk
GY2MO300FO30R05-GM @ @ F 300 :0.03 03 195 20.85 ‘J'w
GY2MO300FO30L05-GM © @ F 300 003 03 195 20.85 .

En la imagen se muestra una placa a mano
derecha.

1. Al utilizar las placas de ancho 2.39 mm y 2.50 mm con los tamanos de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 V‘
la altura del centro variara. '\c’
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MINI-EY

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Vc

VP20RT 165 (100-220)
VP10RT 170 (110-230)

Acero dulce <160 HB
MY5015 220 (140-300)
NX2525 150 ( 90-210)
VP20RT 130 ( 80-180)
VP10RT 140 ( 90-190)

160-280 HB

MY5015 180 (110-250)
Acero al carbono NX2525 120 ( 70-170)
Acero aleado VP20RT 100 ( 60-140)
VP10RT 110 ( 70-150)

>280 HB
MY5015 100 ( 90-210)
NX2525 95 ( 55-135)
L VP20RT 100 ( 60-140)

M Acero inoxidable <270 HB
VP10RT 110 ( 70-150)
VP20RT 130 ( 80-180)

., . Resistencia a la traccion
Fundicion gris <300 MPa VP10RT 280 ( 90-190)
MY5015 220 (140-300)
VP20RT 100 ( 60-140)
e Resistencia a la traccion

Fundicién ddctil <800 MPa VP10RT 110 ( 70-150)
MY5015 100 ( 90-210)
VP20RT 45( 30- 60)
Aleacién termorresistente VP10RT 55 ( 40- 70)
Aleacion de titanio MP9015 70 ( 40-100)
MP9025 60 ( 30- 90)

1. VP20RT es la primera calidad recomendada para materiales que no sean acero endurecido.

2. Para VP10RT, VP20RT y MY5015 se recomienda el corte en mojado.
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MINI-EY

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Rompevirutas GU Rompevirutas GS Rompevirutas GM

Ranurado, corte Ranurado, corte Ranurado, corte

Ancho de placa (mm)
m
|
Ancho de placa (mm)
Ancho de placa (mm)

U U U U U U U U
0 0.03 0.1 0.2 0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2
f(mm/rev.) f(mm/rev.) f(mm/rev.)

: 1.er drea recomendada

Tamano del asiento Cc D E F
1.50 2.00 2.39 3.00
Ancho de placa - 2.24 2.50 3.18
(mm)
_ — 2.74 3.24

15
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EJEMPLO DE APLICACION

Material 1.4021

Material 1.4305

Herramienta GY2G0300F020N-MF VP20RT

Herramienta GY2M0200D020N-GM VP20RT

Ve (m/min) 160

Ve (m/min) 160

f (mm/rev.) 0.22

f (mm/rev.) 0.08/0.04

Tipo de corte Semiacabado

Tipo de corte Tronzado

Refrigerante Refrigeracion interna

Refrigerante Refrigeracion interna

Maquina Méquina multihusillo MS32 Maquina Méquina suiza
La vida Util de la herramienta se La vida Gtil de la herramienta se
Resultados ha duplicado en comparacién con Resultados ha duplicado en comparacién con

la herramienta convencional.

laherramienta convencional.

r

r

T T T 1
0 500 1000 1500 2000

Vida util/ piezas

T T T 1
0 500 1000 1500 2000

Vida util/piezas

Material 1.4021 Material 1.4305

Herramienta GY2G0300F020N-MF VP20RT Herramienta GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 160 Ve (m/min) 120

f(mm/rev.) 0.18/0.07 f(mm/rev.) 0.08/0.04

Tipo de corte Corte de acabado

Tipo de corte Tronzado

Refrigerante Refrigeracion interna

Refrigerante Refrigeracion interna

Maquina Maquina multihusillo MS32 Maquina Maquina suiza
|s_: ;fiuu;:jlrie Llii:deorr:nmlenta La vida util de la herramienta se
Resultados P Resultados ha duplicado en comparacién con

comparacion con la herramienta
convencional.

la herramienta convencional.

F

?

T T T 1
0 1000 2000 3000 4000
Vida Gtil/ piezas

M . Mini-EY-IC M : Herramienta convencional

T T T 1
0 1000 2000 3000 4000
Vida Gtil/ piezas
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FRESA MULTIFUNCION DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDES Y MATRICES




ARM

FRESA MULTIFUNCION DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDES Y MATRICES

La ARM es una fresa multifuncidn de gran rendimiento que ofrece estabilidad incluso a velocidades de
avance altas. Su diseno genuino y sus avanzadas prestaciones técnicas garantizan un gran volumen de evacuacién
de material y un control eficaz de las virutas.

BPN v R H

GAMA DE PRODUCTOS

ARMO7:

e Tipo husillo: DC@® 40 mm

e Tipo mango: DCO® 16-32mm
e Tipo Weldon: DCO® 16-32mm
¢ Tipo roscado: DCP 16-42mm
ARMO09:

e Tipo husillo: DC@® 40-66mm
e Tipo mango: DCP® 25-35mm
e Tipo Weldon: DCP® 25-32mm
¢ Tipo roscado: DCP 25-42mm
ARM11:

e Tipo husillo: DCP® 50-80mm
e Tipo mango: DC@® 32mm

e Tipo roscado: DC@® 32-35mm
APLICACION

e Mecanizado de moldes y matrices

e Desbaste

e Corte de alto avance
¢ Fresado frontal

¢ Copiado

¢ Fresado helicoidal

¢ Fresado de cavidades

18
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ARM

FRESA MULTIFUNCION DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDES Y MATRICES

IDEAL PARA CAVIDADES PROFUNDAS

¢ Elrefrigerante interno para soplado de aire aumenta la fiabilidad gracias a
una evacuacion eficaz de las virutas en mecanizados profundos y al efecto de enfriamiento
del cuerpo de la fresa

¢ |deal para el fresado de cavidades profundas y un mecanizado de grandes volimenes

EXCELENTE PRODUCTIVIDAD EN APLICACIONES DE DESBASTE

¢ Permite el ahorro de tiempo en el mecanizado de moldes de inyeccidn de plastico y el forjado
de matrices de gran dureza

¢ |deal para estrategias de mecanizado de alto avance

SOLUCION RENTABLE

¢ Cuatro econdmicos filos de corte

e Filo de corte reforzado

e Calidad VP15TF versatil para distintas aplicaciones

e El sustrato microgranoy el recubrimiento Miracle ofrecen una excelente resistencia al fundido

VENTAJAS

¢ Velocidad elevada de evacuacion del metal

e Bajo porcentaje de material residual

* Mecanizado estable

* Fresado de alto avance con una gran rigidez

¢ Prolongada vida util de la herramienta con
materiales duros y blandos

* Relacion coste/rendimiento rentable
gracias a sus cuatro filos de corte

e |deal para el desbaste de grandes
volimenes con un fresado de alto avance

e Rendimiento demostrado en el mecanizado
de moldes de inyeccién de plastico

¢ Disefo especifico para moldes y matrices

e Gama versatil

19
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FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDES Y MATRICES

BPN v Bl H
DCON
[e0]
KWW -
] o
| a
DAH / 8
i
N [T
-
TIPO HUSILLO
3
Ref i Placas
eferencia ﬁ - < g g - # ; E 8
2 Q o o ™ o m < o = © o o
0 ) a a 4 a o a a 3 | < a
ARMO07-040A07R o 7 40 27.9 40 16 18 9 385 8.4 b6 1.2 12 SPMX073505
ARMO09-040A05R o 5 40 22.9 40 16 18 9 385 8.4 5.6 1.4 12
ARMO09-042A05R [ ] 5 42 249 40 16 18 9 385 84 5.6 1.4 12
ARMO09-050A06R [ ] 6 50 33 40 22 20 " 49 104 6.3 1.4 17 SPMX094506
ARM09-052A07R [ ) 7 52 35 40 22 20 " 49 104 6.3 1.4 17
ARMO09-066A08R [ ] 8 66 48.9 50 27 22 13 60 124 7 1.4 19
ARM11-050A05R [ ] 5) 50 29.4 40 22 20 11 49 10.4 6.3 1.8 17
ARM11-052A05R o 5 52 31.4 40 22 20 11 49 10.4 6.3 1.8 17
ARM11-063A06R [ ) [ 63 42.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 SPMX115506
ARM11-066A07R [ ] 7 66 45.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19
ARM11-080A08R () 8 80 59.3 50 27 22 13 64 124 7 1.8 19
N,
25 gV
&

PERNO DE FIJACION

DCX Perno de fijacion Geometria
@ 40-42 M8-C 9
9 50-52 M10-C @‘\\W’
? 63-80 M12-C

20 @ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.
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FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDES Y MATRICES

BPN ™M KM H

CRKS

DCX
DC
=N
DCON
DCSFMS
QN

N

— APMX
LF
OAL
TIPO ROSCADO
"))

Referencia x z E 1) = Placas

g 5 > o 0 - X b}

2 Q o [3) ™ o o < o o

0 o a a | a a o - o <
ARMO07R162AM08 () 2 16 4 23 85 14 40 12 M8 0.6
ARMO07R203AM10 [ ] 3 20 75 30 105 18 48 15 M10 1.2
ARMO7R254AM12 () 4 25 125 35 125 21 56 19 M12 1.2 SPMX073505
ARMO07R325AM16 [ ) 5 32 195 43 17 29 66 22 Ml6 1.2
ARMO7R356AM16 (] 6 35 229 43 17 29 66 22 M16 1.2
ARMO7R427AM16 [ ] 7 42 299 43 17 29 66 22 Ml6 1.2
ARMO09R252AM12 [ 2 25 8 35 125 21 56 19 M12 1.4
ARMO9R324AM16 [ ] 4 32 15 43 17 29 66 22 Ml6 1.4 SPMX094506
ARMO9R354AM16 () 4 35 17.9 43 17 29 66 22 Ml6 1.4
ARMO9R425AM16 [ 5 42 249 43 17 29 66 22 M16 1.4
ARM11R323AM16 (] 3 32 1.7 43 17 29 66 22 M16 1.8 SPMX115506
ARM11R353AM16 [ ] 3 35 14.6 43 17 29 66 22 M16 1.8

N
i\
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FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDES Y MATRICES

BPN ™M KM H

=z
e - g g
oan
LF
MANGO CILINDRICO
Referencia _§ 'G < g E Placas
& 5 8 8 8 4 I %
ARMO7R162SA16S o 2 16 16 4 85 25 0.6
ARMO07R162SA20S [ ] 2 16 20 4 130 30 0.6
ARMO7R203SA20S [ } 3 20 20 7.5 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO7R254SA25S [ J 4 25 25 12.5 140 40 1.2
ARMO07R325SA32S o 5) 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO0O9R2525A25S o 2 25 25 8 140 40 1.4
ARMO0O9R252SA25L o 2 25 25 8 200 40 1.4
ARMO9R324SA32S o 4 32 32 15 150 50 1.4 SPMX094506
ARMO9R324SA32L [ ] 4 32 32 15 200 50 1.4
ARMO9R354SA32S [ J 4 35 32 17.9 150 50 1.4
ARM11R323SA32S o 3 32 32 11.7 150 50 1.8 SPMX115506
N,
i\

22 @ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.
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FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDES Y MATRICES

BPN ™M KM H

DCX

ma
|
|
i
i
i
i
" DCON

).".

LF

MANGO WELDON
Referenci Placas
' $ 5 > g E
2 Q o o [3) ™ T o
0 o a a =1 4 | <
ARMO7R162WA16S ([ ] 2 16 16 4 85 25 0.6
ARMO7R162WA20S [ ] 2 16 16 4 130 30 0.6
ARMO7R203WA20S [ ] 3 20 20 75 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO7R254WA25S [ ] 4 25 25 125 140 40 1.2
ARMO7R325WA32S [ ] 5 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO9R252WA25S [ ] 2 25 25 8 140 40 1.4
SPMX094506
ARMO9R324WA32S ([ ] 4 32 32 15 150 50 1.4

N
i\
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PLACAS

Referencia Clase Honing* VP15TF  VP10H IC ) RE Forma
SPMX073505ZNEN-FT M E [ ) [ 70 35 05
SPMX073505ZNSN-FT M S [ ] [ ] 70 35 05
SPMX094506ZNEN-FT M E [ ) [ 9.7 44 0.6
SPMX094506ZNSN-FT M S [ ] [ 9.7 44 0.6
SPMX115506ZNEN-FT M E [ ) [ J 1.6 54 0.6
SPMX115506ZNSN-FT M S [ [ ] 1.6 54 06
* Honing:
E: Redondo

S: Chaflan + Honing

REPUESTOS

5

Referencia de portaherramientas §

Tornillo de fijacion Llave
SPMX073505 TPS3 TIP1OW
SPMX094506 TPS4 - C TIP15W - C
SPMX115506 TPS43 - C TIP15W - C

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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ARM

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Fresado estandar Fresado de alto avance
Material Dureza Placa Calidad
Vc fz ap ae Ve fz ap ae
SPMX073505 1.0 0.3/0.8 100%/DC 1.0 0.4 100%/DC
Acero dulce <180HB SPMX094506 VP15TF [12[: ?[]220] 1.2 05/1 100% /DC 200 1.4 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.5 0.8/1.5 100%/DC 1.4 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/05 100%/DC 100% / DC
180-280HB  SPMX094506  VP15TF “001 ?0200] 1 0.5/0.7 100%/DC| 200 1.2 0.5 100%/DC
Acero al carbono, SPMX115506 1.2 0.6/15 100%/DC 1.2 0.8 100%/DC
acero aleado SPMX073505 0.9 0.3/0.5 100%/DC 09 03 100%/DC
280-350HB SPMX094506 VP15TF [801-2;]50] 1 0.5/0.7 100%/DC 180 1.2 0.4 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.5/1 100% / DC 1.2 0.6 100%/DC
] SPMX073505 0.75 0.3/0.5 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
/:;eat::iganhe"am'e”tas <350HB SPMX094506  VP15TF [801_2;]40] 1 05/07 100%/DC| 180 08 0.4 100%/DC
SPMX115506 1 0.5/1 100% / DC 0.8 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506 VP15TF [701_0?301 0.8 0.4/06 100%/DC 150 0.8 0.4 100%/DC
. SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
Acero preendurecido 35-45HRC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100% /DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506  VP10H [901_2?50] 0.8 0.4/06 100%/DC| 150 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.3 0.4/08 100%/DC - - =
Acero inoxidable <200HB SPMX094506 VP15TF [601-0?201 0.4 05/1 100% / DC — — - -
SPMX115506 0.4 0.6/15 100%/DC — - =
SPMX073505 0.3 0.25/0.4 100%/DC - = =
PH, Duplex >200HB SPMX094506  VP15TF [507_30] 0.4 0.3/05 100%/DC — - - -
SPMX115506 0.4 0.4/08 100%/DC - - =
SPMX073505 1.0 0.3/0.6 100%/DC - = =
Fundicion gris <200HB SPMX094506  VP15TF [1001 ?0200] 1.2 05/0.8 100%/DC — - - =
SPMX115506 1.2 0.6/15 100%/DC — - =
SPMX073505 0.8 0.25/0.5 100% /DC — - =
Fundicidon ddctil <450MPa SPMX094506 VP15TF [801—2?60] 1 0.4/0.6 100%/DC — = - =
SPMX115506 1 0.5/0.8 100%/DC - - =
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [507_201 0.6 03/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
. SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
Acero endurecido 40-55HRC
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP10H (70 —9?201 0.6 03/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
NOTA DE CONFIGURACION

Al emplear la fresa ARM, esta debe configurarse como una fresa con radio RE.
Las porciones aproximadas sin corte de la configuracion son las siguientes:

Tamaio de

RE K
placa
07 1.7 0.82
09 2.3 1.6

1" 2.695 2.1




FRESAS DE DISCO PARA
RANURAR

PLACAS DE DOBLE CARA, DE 4 CORTES, DE TIPO
TANGENCIAL, CON BAJA RESISTENCIA AL CORTE
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DCV3/DCV4 / DCV5

PLACAS INTERCAMBIABLES

DISENO ECONOMICO DE PLACA U
Placa de tipo tangencial con cuatro filos de corte. 6
SUJECION SEGURA

Sus superficies de asiento especiales garantizan una sujecion
segura de los distintos tamanos de radio de las placas.

Radio angular R 0.4mm

Radio angular R 4.0mm para DCV3
Radio angular R 5.0mm para DCV4
Radio angular R 7.0mm para DCV5

Cuerpo de fresa con placas: GAMF: +8° GAMP: +3°

PLACA CON BAJA RESISTENCIA AL CORTE -> GEOMETRIA MUY AFILADA

..« Angulos de incidencia
helicoidales de doble
fase

sessseees Filo de corte resistente
(curva convexa)

27
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RADIOS ANGULARES DE ALTA PRECISION

PLACAS DE PRECISION PARA CREAR RADIOS ANGULARES PRECISOS EN LA PIEZA DE TRABAJO.

R0.4-R3.0 mm R3.0-R7.0mm

)

GEOMETRIA CONSISTENTE
El didmetro y la anchura de corte no cambian, incluso si se utilizan placas con radios angulares diferentes.

GRAN VARIEDAD DE RADIOS ANGULARES DISPONIBLES

NEW
DCV3=R0.4-R4.0mm DCV4 =R 0.4 - R5.0 mm DCV5=R0.4-R7.0mm




OAL
HE c
gl 8
[m]
) =
[&]
i APMX
LF
Max. APMX: 8.6 mm
RANURADO LATERAL
DC ZNF LF = OAL CDX DCON DCSFMS KWW n
80- 99.9 8 20.0 27 40 7
100 - 124.9 10 >12 27.0 32 46 8 LNGU09
125-160.0 12 35.0 40 55 10
AN,
V/
el &
OAL
(%]
z| =
o | N | ol
[m] (&) wn)
al o
[m)]
>
(=)
o
cw
Anchura maxima CW: 17.2 mm
RANURADO TOTAL
DC ZNF ZNP LF = OAL cw CDX DCON DCSFMS KwWw n
80- 99.9 4 8 12-17.2 20.0 27 40 7
100 - 124.9 5 10 >12 12-17.2 27.0 32 46 8 LNGU09
125-160.0 6 12 12-17.2 35.0 40 55 10

1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier

geometria que no se muestre en el catalogo.

y o
@

29



30

20O

LF

APMX

DCSFMS

DCON
KI‘VMIW
]

|

Il

[

i

DC

RANURADO LATERAL

Max. APMX: 8.6 mm

DC ZEFP LF CDX DCON DCSFMS
80- 99.9 8 50 20.0 27 40 12.4
100 - 124.9 10 60 27.0 32 46 14.4 LNGUQ9
125 -160.0 12 60 35.0 40 55 16.4

APMX

DCSFMS
DCON
Fﬂr
]

|
i
DC

LF

Anchura maxima CW: 17.2 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP LF cw CDX DCON DCSFMS KWW n
80- 99.9 8 50 12-17.2 20.0 27 40 12.4
100 - 124.9 10 60 12-17.2 27.0 32 46 14.4 LNGUOQ9
125 -160.0 12 60 12-17.2 35.0 40 55 16.4

1. Disefios multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier
geometria que no se muestre en el catalogo.

V o
o
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DCV3

PIEZAS DE REPUESTO

P J

) . TQ (Nm)
Tipo de portaherramientas S
Tornillo de fijacion Par de fijacidn Llave Lubricante
TS304 1.5 TKY08W MK1KS
PLACA
Referencia L'L;L e ] E L LE S S10 RE1 W1 Forma Geometria
s 2 & &
LNGU090604PNER-M ® R G B 9 8.6 6 85 0.4 6
LNGU090608PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 08 6
LNGU090612PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 1.2 6
LNGU090616PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 1.6 6
LNGU090620PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 2 6
LNGU090624PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 24 6
LNGU090630PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 3 6
LNGU090640PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 4 6
LNGU090604PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 0.4 6
LNGU090608PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 08 6
LNGU090612PNEL-M o L G E 9 8.6 6 85 1.2 6
LNGU090616PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 1.6 6
LNGU090620PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 2 6
LNGU090624PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 24 6
LNGU090630PNEL-M o L G B 9 8.6 6 85 3 6
LNGU090640PNEL-M o L G E 9 8.6 6 85 4 6

(10 placas por caja)

@ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.
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20O

RANURADO LATERAL

DCSFMS

0AL
z 8
(&)
a
’ >
a
o
APMX]
LF

Max. APMX: RE1<3.0 mm 12.2 mm

RET>3.0mm 11.4 mm

DC ZEFP LF = OAL CDX DCON DCSFMS
80- 99.9 8 20.0 27 40 7
100 - 124.9 10 27.0 32 46 8
18 LNGU13
125 -159.9 12 35.0 40 55 10
160 - 200 14 52.5 40 55 10
2N
“i
OAL
wn
z| =
o J | I | o i
[=] [&] wn)
al o
o
a3
o
o
cw
Anchura maxima CW: 24 mm
RANURADO TOTAL
DC ZEFP cw CDX DCON DCSFMS KWW n
80- 99.9 4 18-24 20.0 27 40 7
100 - 124.9 5 18-24 27.0 32 46 8
LNGU13
125 -159.9 6 18-24 35.0 40 55 10
160 - 200 7 18-24 52.5 40 55 10
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 40 ‘V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier '\4

geometria que no se muestre en el catalogo.
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&8 02

LF
| APMX
X .
EEE
o7

Max. APMX: RE1<3.0 mm 12.2 mm
RET>3.0mm 11.4 mm

RANURADO LATERAL

DC ZEFP LF CDX DCON DCSFMS KWW u

80 - 99.9 8-10 50 20 27 40 12.4
100 - 124.9 10-12 60 27 32 46 14.4 LNGU13
125 -159.9 12-14 60 35 40 55) 16.4
160 - 200 14 -20 70 52.5 40 55 16.4
ANy
40 Ve
APMX e
g .
Ziz o
wio
=
7—

LF

Anchura maxima CW: 24 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP LF cwW CDX DCON DCSFMS Kww n
80- 99.9 8-10 50 18-24 20 27 40 12.4
100 - 124.9 10-12 60 18-24 27 32 46 14.4
LNGU13
125 -159.9 12-14 60 18-24 35 40 55 16.4
160 - 200 14-20 70 18-24 52.5 40 55 16.4
1. Disefos multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 40 "V?
(Mitsubishi Materials Espafa - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X4

geometria que no se muestre en el catalogo.
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DCV4

PIEZAS DE REPUESTO

&

] ) TQ (Nm) % j
Tipo de portaherramientas &
Tornillo de fijacion Par de fijacion Llave Lubricante
TS406 & TKY15T MK1KS

PLACA

IS
Referencia S 5 o w E L LE S S10 RE1 RE2 W1 Forma Geometria

25585

=E>=Zocx
LNGU130804PNER-M e R G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130804PNEL-M e L G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-M e R G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-M e L G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-M e R G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-M e L G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130816PNER-M e R G E 130 122 80 110 16 08 8.0
LNGU130816PNEL-M e L G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-M e R G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130820PNEL-M e L G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130824PNER-M e R G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130824PNEL-M e L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-M e R G E 130 114 80 110 30 1.6 80
LNGU130830PNEL-M e L G E 130 114 80 110 30 16 80
LNGU130840PNER-M e R G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130840PNEL-M e L G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130850PNER-M @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-M e L G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130804PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130804PNEL-R ee L. G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130816PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 1.6 08 80
LNGU130816PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 20 08 8.0
LNGU130820PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130824PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 24 08 80
LNGU130824PNEL-R ee® L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 30 1.6 80
LNGU130830PNEL-R ee® L. G E 130 14 80 110 30 16 80
LNGU130840PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 40 1.6 8.0
LNGU130840PNEL-R ee® L. G E 130 14 80 110 40 16 80
LNGU130850PNER-R @ @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-R e e® L G E 130 14 80 110 50 16 80

(10 placas por caja)

@ : Stock Europa.

[J: Afabricar segiin demanda.
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RANURADO LATERAL

OAL

7

0wl =z &)
: 8 8
o
%)
=)
a
=
&
O

APMX|
||
LF

Max. APMX: RE1<3.0 mm 16.2 mm

RE1>3.0 mm 15.4 mm

bDC ZEFP LF = OAL CDX DCON DCSFMS
100 - 124.9 8 27.0 32 46 8
125 -159.9 10 35.0 40 55 10
23 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10
200 - 250 16 65.0 50 70 12
2N
“i
OAL
wn
z| =
o J | I | o i
[=] [&] (%]
al o
o
a3
o
o
cw
Anchura maxima CW: 32 mm
RANURADO TOTAL
DC ZEFP cw CDX DCON DCSFMS KWW n
100 - 124.9 8 27.0 32 46 8
125-159.9 10 35.0 40 55 10
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10
200 - 250 16 65.0 50 70 12
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 40 "V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X4

geometria que no se muestre en el catalogo.
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20O

LF
| APMX
!
X ¥,
EEE
bry

Max. APMX: RE1<3.0 mm 16.2 mm

RANURADO LATERAL RE1>3.0mm 15.4 mm

DC ZEFP LF CDX DCON DCSFMS KWW n

100 - 124.9 8-10 50 27 32 46 14.4
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4
LNGU17
160 -199.9 12-14 60 5745 40 55) 16.4
200 - 250 14 -20 70 65 40 70 16.4
APMX
. /]
Zz o
Lo
At
7—

CW
||
LF

Anchura maxima CW: 32 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP LF cw CcDX DCON DCSFMS KWW n
100 - 124.9 8-10 60 27 32 46 14.4
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12-14 70 52.5 40 55 16.4
200 - 250.0 14-20 70 65 40 70 16.4
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 40 "V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X4

geometria que no se muestre en el catalogo.
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DCV5

PIEZAS DE REPUESTO

. . &\\\\% TQ (Nm)
Tipo de portaherramientas S

Tornillo de fijacion Par de fijacion Llave Lubricante

DCV5 LNGU17103 TS53 7.5 TKY25T MK1KS

PLACA

LE S S10 RE1 RE2 W1 D1 Forma Geometria

-

Referencia

LNGU171004PNER-R 170 162 100 130 04 08 100 55

LNGU171004PNEL-R 170 162 10.0 130 04 08 100 55

LNGU171008PNER-R 170 162 100 130 08 08 100 55 W1
LNGU171008PNEL-R 170 162 10.0 130 08 08 100 55 e _
LNGU171012PNER-R 170 162 10.0 130 1.2 08 100 55

LNGU171012PNEL-R 170 162 100 130 12 08 100 55 =
LNGU171016PNER-R 170 162 100 130 1.6 08 10.0 5.5 '
LNGU171016PNEL-R 170 162 10.0 130 16 08 100 55

LNGU171020PNER-R
LNGU171020PNEL-R
LNGU171024PNER-R
LNGU171024PNEL-R
LNGU171030PNER-R
LNGU171030PNEL-R
LNGU171040PNER-R
LNGU171040PNEL-R
LNGU171050PNER-R
LNGU171050PNEL-R
LNGU171060PNER-R
LNGU171060PNEL-R
LNGU171070PNER-R
LNGU171070PNEL-R

S10
17.0 162 100 130 20 08 10.0 5.5
17.0 162 100 130 20 08 10.0 55
17.0 162 100 130 24 08 10.0 5.5
17.0 162 100 130 24 08 100 55

17.0 154 100 130 3.0 1.6 10.0 5.5

17.0 154 100 130 3.0 1.6 100 55
170 154 100 13.0 40 1.6 100 55
170 154 10.0 13.0 40 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 50 1.6 100 55

170 154 100 13.0 50 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
17.0 154 100 130 6.0 1.6 10.0 5.5
170 154 100 130 70 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55

<X
|
2
&

[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BN BN BN BN BIVI-TS ]
[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN B/Laid
r|lo|r|m|r|m|r|m|r || |m|r ™| ||~ ||~ |2 |~ |2 |Mano
ololo|o|lo|lo|o|o|o|lo|o|o|o|lo|o|o|o|e|®|® | |® [Clase
mim|m|m|{m|mm|m|m|m|m|{m/m/m|m||m|m/m/m/m|m/|m|Honing

(10 placas por caja)

@ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.
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EJEMPLOS DE APLICACION

Herramienta

DCV4 @ 300 mm

DCV4 @ 160 mm

Placa (calidad)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

Pieza de trabajo

Pinza de freno (DIN GGG40.3)

Bloque de cilindros (DIN GG25)

n (min-") 120 500
Ve [m/min) 13 201
fz (mm/d.) 0.09-0.24 0.14
Vf (mm/min) 150-400 500
ap (mm) 1.0-2.0 1.0

Tipo de corte

Corte en seco

Corte en seco

Maquina

Centro de mecanizado

Horizontal

Resultados

Vida Util hasta dos veces mas prolongada que la de

las herramientas convencionales. Excelente precision
dimensional y acabado de las superficies. La eficiencia
de mecanizado mejorada permitié una reduccién del
30 % de los costes en herramientas.

Eficiencia de mecanizado 1,5 veces mejor que la de los
productos convencionales. Vida Gtil de la herramienta
aproximadamente dos veces superior. Corte estable
con minimo ruido y un buen acabado de las superficies.
Eficiencia de mecanizado mejorada y vida Gtil mas
larga.

1. Los ejemplos anteriores corresponden a aplicaciones de clientes y pueden diferir de las condiciones recomendadas.



Aplicacién de los uUltimos avances en tecnologia, materiales y geometria de fresas.

CLASIFICACION
DCV3 DCV4 DCV5
Materiat P I P I P I
Baja resistencia al corte © © ©
Dureza © (@) ©
Forma de placa Vertical Vertical
ZNF Placa de doble cara Placa de doble cara
ZNP 4 4 4

Profundidad max. de corte media

cara
APMX

RE < 4.0 mm 8.6 mm

RE<3.0mm 12.2 mm

RE <3.0mm 16.2 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0 mm 15.4 mm

Cara entera
Max. DC

@ 300 mm

@ 400 mm

? 660 mm
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DCV3/DCV4 / DCV5

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

FRESADO ESCUADRADO

Material Dureza Calidad Vc ap ae fz Tipo de corte
<10%
MP6120 .
Acero <180HB VP15TF 150 (130-180) <APMX <30% 0.10(0.08-0.15)
<50%
<2.0 <50% 0.12 (0.08-0.20)
<4.0 <10% 0.12(0.08-0.20)
Acero al carbono/ MP6120 o
Acero aleado 180-280HB VP15TF 150 (130-180) <4.0 <50% 0.10 (0.08-0.15)
<APMX <10% 0.10 (0.08-0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08-0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08-0.20)
Resistencia <4.0 0% 0120008-020)
Fundicion a la traccion VP15TF 150 (130-180) <4.0 <50% 0.10 (0.08-0.15)
< 350MPa <APMX <10%  0.10(0.08-0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08-0.12) @
<2.0 <50% 0.12 (0.08-0.20)
Resistencia <4.0 <10% 0.12(0.08-0.20)
Fundicion gris a la traccion VP15TF 130 (110-160) <4.0 <50% 0.10 (0.08-0.15)
< 450MPa <APMX <10% 0.10 (0.08-0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08-0.12)
<2.0 <50% 0.12 (0.08-0.20)
Resistencia <4.0 <10% 0.12 (0.08-0.20)
Fundicién ddctil a la traccion VP15TF 130 (110-160) <4.0 <50% 0.10 (0.08-0.15)
< B00MPa <APMX <10% 0.10 (0.08-0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08-0.12)
FRESADO FRONTAL
Material Dureza Calidad Ve ap fz Tipo de corte
MP6120
Acero <180HB VPI5TE 150 (130-180) <APMX 0.10 (0.08-0.15)
<2.0 0.12 (0.08-0.20)
Acero al carbono/ MP6120
Acero aleado 180-280HB VP15TE 150 (130-180) <4.0 0.10 (0.08-0.15)
<APMX 0.10(0.08-0.12)
Resistancia <2.0 0.12 (0.08-0.20)
Fundicién a la traccion VP15TF 150 (130-180) <4.0 0.10 (0.08-0.15)
< 350MPa <APMX 0.10 (0.08-0.12)
Resistencia <20 0.12 (0.08-0.20)
Fundicion gris a la traccidn VP15TF 150 (130-180) <4.0 0.10 (0.08-0.15)
< 450MPa <APMX 0.10 (0.08-0.12)
Resistencia <2.0 0.12 (0.08-0.20)
Fundicién ddctil a la traccién VP15TF 130 (110-160) <4.0 0.10 (0.08-0.15)
< 800MPa <APMX 0.10 (0.08-0.12)




LSE445/NSE300/400

GAMA DE FRESADO FRONTAL Y ESCUADRADO CON
PLACAS POSITIVAS DE 20° PARA UN MECANIZADO
EFICIENTE Y FIABLE




LSE445 A0S @

FRESADO FRONTAL GENERAL EN 45°
BEN v (N

1 2
@ 63 DCON ? 125 DCON
9 80 9 160
KWW ]
& oty @100 = 3 M’P -
N A o
i . ‘ 2 2 a
¢ » (&) %
= fd = . 5 ° o
N 1 %
oces | us < y e
C H:45° oC
AR:+19° T:413° oox Dex
RR:-2° | :+15°
TIPO FRONTAL
Stock
Referencia ———— ZEFP DC DCX LF DCON CBDP DCCB KWW L8 WT APMX  Tipo
R|L
LSE445-063A05R/L-E el 5 63 765 40 22 20 N 104 64 08 55 1
LSE445-080A06R/L-E o | O 6 80 93.5 50 27 22 13.5 12.4 7.0 1.0 5.5 1
LSE445-100A07R/L-E o | 7 100 113.5 50 32 25 17.5 14.4 8.0 1.4 5.5 1
LSE445-125B09R/L-E Oo(o 9 125 138.5 50 40 32 — 16.4 9.0 2.0 5.5 2
LSE445-160B11R/L-E Oo|d 1 160 173.5 50 40 32 — 16.4 9.0 3.0 5.5 2
N
4h [V
N7

REPUESTOS

*1 y
< R 2 S
& & Y4

Referencia herramienta / & ‘ © & /

%

0

Placa base Tornillo Cuia Tornillo roscado Llave Llave
LSE445 -063A05R/L-E Ls10T
LSE445 -080A04R/L-E
LSE445-100A07R/L-E STBE445NF €S300890T CWSE445TR Ls15T TKY25T TKY08F

LSE445-125B09R/L-E
LSE445 -160B11R/L-E

*1 Par de fijacion (N e m) : LS10T=8.5. LS15T=8.5. C5300890T=1.0

42 @ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.



PLACAS

Phius...

M

Acero o ¢ ¢ 6 € € Condiciones de corte:
Acero Inoxidable @:Corte Estable @:Corte General ¥:Corte Inestable
Fundicion c & O g € Honing:
Metales no férricos € E:Redondeo F:Afilado S:Chaflan + Piedra de afilar T:Chaflan Z:Duro
. o Q w v v

Tipo de placa o £ 2 @ o5 8 3 o o IC S BS RE Forma

] c = 9 ;v N N8 YN =

2 s RE Cax x E E

O T b w = > Z Z DO
SECN1203AFTN1 cC T * 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFFN1 E F [ 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFEN1 E E [ 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFTN1 E T @ [ I 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFTN3 E T @ ® *x 12.7 3.18 1.4 —
SEEN1203AFSN1 E S [ I ] 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFSN3 E S [ 12.7 3.18 1.4 — 20°
SEEN1203AFZN1 E Z [ J 12.7 3.18 1.4 1.0
Placas con rompevirutas
SEER1203AFEN-JS E E © © & © 12.7 3.18 1.4 1.0 N
SEER1204AFEN-JS E E @ 12.7 3.18 1.4 1.0 fams 5 E‘

Bt
Re BS
\
‘/u
45 20°
IC L

Placas wiper
WEC42AFTR5C C T [ — 3.18 5 1.0

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.

43



44

LSE445

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Ve fz
F7030
300 (200-360)
NX4545
Acero dulce <180HB ; 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
240 (170-300)
UP20M
F7030
250 (170-300)
180-280HB NX4545 0.2 (0.1-0.3)
Acero al carbono UTi20T 2 (UA=U.
Acero aleado 200 (140-240)
UP20M
280-350HB UTi20T 140 (100-170) 0.15(0.1-0.2)
L UP20M
M Acero inoxidable <200HB : 200 (140-240) 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
MC5020
Resistencia F5010 200 (130-240)
Fundicién a la traccion F5020 0.2 (0.1-0.3)
<450MPa HTI10
- 160 (110-190)
UTi20T
» o MD220 1000 (200-1500) 0.15(0.05-0.25)
Aleacion de aluminio —
HTi10 1000 (700-1200) 0.12 (0.05-0.2)

1. Revoluciones (min-") = (1000xVelocidad de corte)+(3.14x@D1)

2. Avance de mesa [mm/min) = Avance por mesaxNumero de dientesxRevoluciones de corte




Mus...
NSE300/400 eeLCP

FRESADO ESCUADRADO GENERAL EN 90°
BEN v (N SN 2 heon

KWW KWW

L8
Ls

- e w )

=
ap CBDP
LF
ap CBDP
LF

DCCB J bee | /
] 90°
90°

DC (DCX) DC (DCX)
3
C H:0° DCON
AR:+16° T:+5°-+8° - 7
R.R:+5°-+8° | :+16° KWW gl4 =
E N
' o
[m]
o
[&) w
E— 4% -
DCCB J
90°
066.7
DC (DCX) .
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO FRONTAL
Referencia x ZEFP DC DCX LF DCON CBDP DCCB KWW L8 WT APMX Tipo
o
n
NSE300-050A04R-E [ ] 4 50 50 40 22 20 " 10.4 6.3 0.3 12.5 1
NSE300-063A05R-E [ ] 5 63 63 40 22 20 " 10.4 6.3 0.5 12.5 1
NSE300-080A06R-E [ ] 6 80 80 50 27 22 13.5 12.4 7 1.1 12.5 1
NSE300-100A08R-E [ ] 8 100 100 50 32 25 17.5 14.4 8 2.1 12.5 1
NSE300-125B10R-E [ ] 10 125 125 63 40 32 56 16.4 9 3.2 12.5 2
NSE300-160C12R-E O 12 160 160 63 40 29 56 16.4 9 5.4 12.5 3
NSE400-080A06R-E O 6 80 80 50 27 22 13.5 12.4 7 1.1 17 1
NSE400-100A07R-E O 7 100 100 50 32 25 17.5 14.4 8 2.1 17 1
NSE400-125B08R-E O 8 125 125 63 40 32 56 16.4 9 3.2 17 2
NSE400-160C10R-E O 10 160 160 63 40 29 56 16.4 9 5.4 17 3
N
47 gV
Y\
S = =7 vy & * * A
Referencia !\QI I‘ \'\\%‘ " & § Y/
herramienta CHNSE oWTeE
Apoyo Cuna-T Apoyo Cuna-T  Tornilloroscado Tornilloroscado  Llave (Tornillo)  Llave (Se vende por separadol
NSE300-050A04R-E
CWTSE300TR LS19T TKY15T
NSE300-063A05R-E
SPTSE300R ——— — — E— _—
NSE300-080A06R-E TS32 TKY08F
CWNSE300TR LS10T
NSE300-160C12R-E TKY25T
NSE400-E — — SPTSE400R CWSE300TR LS10TS

* Par de fijacién (N e m) : LS10T=8.5. LS10TS=8.5. LS19T=5.0. TS32=1.0

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.

45



PLACAS

.Acero ( ] ¢c € 6 € ¢ Condiciones de corte :

M Acero Inoxidable @:Corte Estable @:Corte General ®:Corte Inestable

IFundicién e ¥ [ $ € Honing:

Metales no férricos € E:Redondeo F:Afilado S:Chaflan + Piedra de afilar T:Chaflan Z:Duro
Tipo de placa § g § § E § § g 'é ° Ic S BS RE Forma

s 2EE235225¢%

TECN1603PEFR1W C F * 9.525 3.175 1.4 0.4 o
TECNT603PEERTW C E * 9.525 3.175 1.4 0.4 ) \ / \
TECN1603PETR1W C T * ok Kk 9.525 3.175 1.4 0.4 e
TEEN1603PEFR1 E F [ ] 9.525 3.175 1.4 0.4
TEEN1603PEER1 E E [ 9.525 3.175 1.4 0.4
TEEN1603PETR1 E T o 6 0 o 9.525 3.175 1.4 0.4
TEEN1603PESR1 E S @ @ 9.525 3.175 1.4 0.4
TEEN1603PEZR1 E Z [ 9.525 3.175 1.4 0.4
TECN2204PEFR1 © [F *x 127 4.76 1.4 1.0
TECN2204PETR1 cC T * 12.7 4.76 1.4 1.0
TEEN2204PEFR1 E F ® 127 4.76 1.4 1.0
TEEN2204PEER1 E E * ® 127 4.76 1.4 1.0
TEEN2204PETR1 E T ® x 6 O 12.7 4.76 1.4 1.0
TEEN2204PESR1 E S @ @ 12.7 4.76 1.4 1.0
Placas con
rompevirutas
TEER1603PEER-JS E E @ [ 9.525 3.175 1.4 0.4
TEER2204PEER-JS E E @ * 12.7 4.76 1.4 1.0

46 @ : Stock Europa. O: A fabricar segiin demanda.



NSE300/400

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Vc fz
F7030
240 (160-290)
NX4545
Acero dulce <180HB : 0.2 (0.1-0.3)
UTi20T
190 (125-230)
UP20M
F7030
200 (135-240)
180-280HB NX4545 0.2 (0.1-0.3)
Acero al carbono UTi20T 2 (U 1=0.
Acero aleado 160 (110-190)
UP20M
280-350HB UTi20T 110 (80-135) 0.15(0.1-0.2)
o UP20M
M Acero inoxidable <200HB . 160 (125-200) 0.2 (0.1-0.3)
UTi20T
MC5020
Resistencia F5010 200 (130-240)
Fundicién a la traccién F5020 0.2(0.1-0.3)
<450MPa HTi10
, 160 (110-190)
UTi20T
MD220 1000 (200-1500) 0.15 (0.05-0.25)

Aleacion de aluminio —
HTi10 800 (560-960) 0.12(0.05-0.2)

1. Revoluciones (min~") = (1000xVelocidad de corte)+(3.14x@D1)
2. Avance de mesa [(mm/min) = Avance por mesaxNumero de dientesxRevoluciones de corte

47



RRD

FRESAS CON PLACA REDONDA
CON GRAN RENDIMIENTO Y AUMENTO DE LA VIDA DE LA

HERRAMIENTA
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RRD

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

e Fresa con placa redonda para el mecanizado de
moldes y matrices.

e Gama versatil de calidades de placa para el
mecanizado de hasta 60 HRC.

¢ Disponibilidad de un amplio abanico de fresas:
frontal, rosca, con mango y Weldon.

e Gran variedad de tamanos de placa:
R2.5,3.5,5.0, 6.0y 8.0.
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RRD

FRESAS CON PLACA REDONDA

FRESAS RRD

MANGO RECTO

il

MANGO CON WELDON

FRONTAL

CARACTERISTICAS

Las placas estan disponibles en tres tolerancias distintas para adaptarse a cualquier aplicacion.

RDHX

¢ Rectificado (tolerancia H)
¢ Alta precision
e Semiacabado y acabado

IC: +0.013 mm [51:20.025 mm

RDZX

¢ Sinterizacién de precision
(tolerancia E)

e Uso universal

e Placa econdmica con una
larga vida util de la herramienta

IC: £0.025 mm _|

|S1: £0.025 mm

RDMX

e Sinterizacién (tolerancia M)
¢ Uso universal
e Desbaste y semiacabado

IC:20.05-+0.15 m

| S1: £0.13 mm

VISTA GENERAL DE LAS CALIDADES

s A Metal duro sin Metal duro con Metal duro sin Metal duro con

e 2 Metal duro con recubrimiento . . . L

2w recubrimiento recubrimiento recubrimiento recubrimiento

L O

h v

R Hol =

& =B
H1I0O 2 = b

=" |

5 H20 > o

O — =

s H30

a




Phius...

RRD N

eeeL2eed®

H

DCSFMS
DCON
KWW
7 Lef
CBDP
/ LF
&)
DAH
DCCB
DCX
2 DCSFMS DCSFMS
DCON DCON
KWW DAH KWW
777 L8] = /7Lel
A ;22; LF A V LF
DCCB D 66.7
DCCB
DCX DCX
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO FRONTAL (neutro)
Referencia % APMX DCX DC LF DCON CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB ZEFP o ’
o Q.
Ll =
RRDO50N-042A06R @ 5 42 32 A 16 18 9 33 84 57 15 6 O 1 RDH/M/Z
RRDO50N-052A07R @ 5 52 42 50 22 20 1 Lb 104 63 18 7 O 1 1003M0(:
RRDO6ON-042A05R @ 6 42 30 42 16 18 9 33 84 57 15 5 o 1
RRDO4ON-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 1 7 104 63 18 5 O 1 RDH/M/Z
RRDO6ON-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 11 7A 104 63 18 5 o 1 12T3M0:
RRDO60N-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1 7 104 63 18 6 o 1
RRDO8ON-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 11 7 104 63 18 4 o 1
RRDOSON-052A04R @ 8 52 36 50 22 20 1 4 104 63 18 4 o 1
RRDOSON-052A05R @ 8 52 36 50 22 20 1 4 104 63 18 5 o 1
RRDOSON-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 11 4 104 63 18 5 o 1
RRDO8ON-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 13.5 53 124 72 20 5 o 1 ?E&m/z
RRDOSON-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 44 124 72 20 6 o 1 .
RRDOSON-100A07R @ 8 100 84 52 32 29 = 72 144 8 46 7 = 2
RRDOSON-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 - 82 164 9 58 8 - 2
RRDO8ON-160C09R  [J 8 160 144 52 40 29 14 90 164 9 92 9 - 3
1. O = Con agujeros de refrigeracion V‘
2%

@ : Stock Europa.

[ : A fabricar segiin demanda.
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RRD N

REPUESTOS

Referencia

RE

=

@

Q

&
&

)

/S

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa Tornillo de sujecion

Llave

RRDO50N-

042A06R

052A07R

RRDO60N-

042A05R

050A05R

052A05R

063A06R

B-TS35
751001

TKY15F

RRDO8ON-

050A04R

052A04R

052A05R

063A05R

066A05R

080A06R

100A07R

125B08R

160C09R

KS-12

B-TS45

214 —

TKY20F




Mus...
RRD P @©CeQLeTO®

CPT BN H ,

DCSEMS
DCON
KWW
7 o
CBDP
X: LF
®
DAH
DCCB
DCX
2 DCSFMS 3 ‘ DCSFMS
DCON DCON
KWW DAH KWW
777 L8] = /7Lel

CBDP /42;§§?P
) - -

boCB 9667
DCCB
Dex DCX

Solo portaherramientas a mano derecha

TIPO FRONTAL (positivo)

APMX DCX DC LF DCON CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB

@
@

Referencia x o o

& N 3
RRD060P-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 " 44 104 63 18 5 (@) 1
RRD060P-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 " 44 104 63 18 5 (@) 1
RRD060P-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1 44 104 63 18 6 (@) 1 ﬁg‘??,/l\l:l/lo/Ez
RRD060P-066A06R @ 6 66 54 52 27 22 13.5 53 124 7.2 20 6 (@) 1
RRD060P-080A07TR @ 6 80 68 50 27 22 13.5 64 124 7.2 20 7 (@) 1
RRDO80P-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 " 44 104 63 18 4 (@) 1
RRDO80P-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 " 44 104 63 18 5 (@) 1
RRDO80P-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 13.5 53 124 7.2 20 5 (@) 1
RRDO80P-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 13.5 b4 124 7.2 20 6 (@) 1 TE[TA/MI\%/Z
RRDO80P-100A07TR @ 8 100 84 52 32 29 — 72 144 8 46 7 — 2
RRDO80P-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 — 82 16.4 9 58 8 — 2
RRDO80P-160C09R @ 8 160 144 52 40 29 14 90 16.4 9 92 9 — 3
1. O =Con agujeros de refrigeracion 62 ’{3

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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RRD P

REPUESTOS

Referencia

RE

=

£

S
&

VA

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa Tornillo de sujecion Llave

RRDO60P-

050A05R

052A05R

063A06R

066A06R

080A07R

B-TS35 751001 TKY15F

RRDO80P-

050A04R

063A05R

066A05R

080A06R

100A07R

125B08R

160CO9R

8

KS-12

B-TS45

214 — TKY20F




Mus...
el 11110

1 o 2
® B2 B2
1 f
) 3
5 g 3
° e 2 ‘r& BATA
LH @
LH
LF
LH
LF
3 4 a
o
(=]
[a4]
z
=z o
o (&)
o (=]
(=]
j LF
LH
LF
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO MANGO RECTO
Referencia ¥ APMX DCX  DCON LF LU LH BD B2 BHTA  ZEFP ‘
o Qo
& (=
RRD025R102510Z ° 2.5 10 10 75 — 23 — — 0.89 2 4
RRD025R123512Z ° 2.5 12 12 75 — 23 " — — 3 4 [?5%%%
RRD025R154516Z ° 2.5 15 16 80 22 225 14 1.4 45 4 1
RRD035R122510Z ° 35 12 10 75 23 — 1 — — 2 3
RRD035R1225127 ° 35 12 12 75 = 23 1 = = 2 4
RDH/M/Z
RRDO035R122516Z O 35 12 16 88 15 18.4 1 4 8.37 2 2 orTiMoc
RRD035R122516ZL ° 35 12 16 128 15 22.4 1 2.36 3.87 2 2 )
RRDO035R122516ZM ° 35 12 16 109 15 22.4 1" 2.36 3.87 2 2
RRDO035R152516Z O 35 15 16 88 18 27.6 14 1 6.52 2 2
RRDO035R152516ZM ° 35 15 16 108 18 AWA 14 0.59 2.69 2 2
RRD035R152520Z ° 35 15 20 130 20 35.6 14 2.12 4.04 2 2 E%'Z/MMO/Z
RRD035R152520ZM ° 35 15 20 150 20 41.7 14 1.64 2.9 2 2 N
RRD035R 1525257 O 35 15 25 176 20 36.8 14 2.64 3.8 2 2
RRD035R153512Z O 35 15 12 75 17 — 12.8 — — 3 3 RDH/M/Z
RRDO035R 1535167 O 3.5 15 16 78 29.5 30 14 1.08 45 3 1 07TIMOT:
RRDO050R2025207 ° 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 4
RRD050R202520ZM ° 5 20 20 110 = 51 18 = = 2 4
RDH/M/Z
RRDO050R2025257 ° 5 20 25 136 68.5 69.5 18 213 45 2 T 003MOc
RRD050R202525ZL ° 5 20 25 176 1085  109.5 18 134 45 2 1 N
RRD050R202525ZM ° 5 20 25 156 88.5 89.5 18 1.64 45 2 1
N
2

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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REPUESTOS

Referencia

RE

=

/f@

@

"\*’
& &@

/O

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa Tornillo de sujecion

Llave

1025102

RRD025R- 1235122

545167

2.5

B-TS20 —

TKY06F

1225102

1225122

1225162

122S516ZL

122516ZM

B-TS253 -

TKYO7F

15251672
RRDO35R-

1525207

152520ZM

1525252

152516ZM

3.5

TS25 —

TKY08F

1535122

1535167

15253 -

TKY08F

202520z

202520ZM

RRDO50R- 2025257

202525ZL
202525ZM

B-TS35 -

TKY15F




[=]
© 182
>< z
8 g
LH
LF
- B2
h z
o
{\IJ =]
[m]
h © — | BHTA
LH
LF
4
z
o
(&)
[m)]
LF
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO MANGO CON WELDON
Referencia x APMX DCX DCON LF LU LH BD B2 BHTA ZEFP ° ’
(=] o
& =
RRDO035R122S16W (] & 12 16 88 15 18.4 1 4 8.37 2 2
RRDO035R122516WL [ ] 3.5 12 16 128 15 22.4 1" 2.36 3.87 2 2 E'?"H/MN(;/Z
RRDO035R122S16WM | 3.5 12 16 108 15 22.4 1 2 3.87 2 2 .
RRDO035R152516W | 3.5 15 16 88 18 27.6 12.8 1 6.52 2 2
RRDO035R152516WM | 315 15 16 108 18 41.38 128 0.59 2.69 2 2
RRDO035R152520W | 3.5 15 20 130 20 3558 128 2.12 4.04 2 2 EE&/,\%/Z
RRDO035R152520WM O 3.5 15 20 150 20 41.7 12.8 1.64 2.9 2 2 ;
RRDO035R152525W | 3.5 15 25 176 20 36.8 12.8 3.8 2.65 2 2
RRDO035R153S16W a 8. 15 16 78 28.4 29.5 12.8 1.08 45 3 1 RDH/M/Z 07T1MO::
RRDO050R202520W [ ] 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 4
RRD050R202520WM (] 5 20 20 110 — 51 18 — — 2 4
RDH/M/Z
RRDO050R202525W o 5 20 25 136 23 37 18 2.13 4.09 2 2 1003M0<
RRDO050R202S25WL O 5 20 25 176 47.6 23 18 1.34 2.25 2 2 )
RRDO050R202525WM O 5 20 25 156 42.7 23 18 1.64 2.9 2 2
62 ’V?

@ : Stock Europa.

[ : A fabricar segiin demanda.

L X4
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REPUESTOS

Referencia

RE

=

//@

@

=

S
&

Va

A

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa

Tornillo de sujecion

Llave

RRDO35R-

122516W

122S516WL
122516WM

B-TS253

TKYO7F

152516W

152516WM

152520W

152S520WM
152525W

153516W

3.5

1525

TS253

TKY08F

RRDO50R-

202S20W

202S20WM

202525W

202525WL
202525WM

B-TS35

TKY15F
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Solo portaherramientas a mano derecha

TIPO ROSCADO

Referencia %  APMX  DCX DC OAL LF  DCON DCSFMS CRKS H ZEFP ’
&

RRDO025R102M5 O 2.5 10 5 35 20 5.5 9.9 M5 6 2

RRDO025R123M8 ° 2.5 12 7 38 20 8.5 135 M8 9 3 RDH/Z
RRD025R154M8 ) 2.5 15 10 38 20 8.5 13.5 M8 10 4 0501M0<
RRDO025R205M10 ° 2.5 20 15 A 25 105 18 M10 15 5

RRDO035R122M8 ° 3.5 12 5 4é 28 8.5 135 M8 9 2

RRDO035R153M8 ° 3.5 15 8 4b 28 8.5 135 M8 10 3
RRDO035R204M10 ° 3.5 20 13 47 28 105 18 M10 15 4 RDH/M/Z
RRDO35R255M 12 ° 3.5 25 18 50 28 125 21 M12 17 5 07TIMO:
RRDO35R306M16 ° 35 30 23 51 28 17 29 M16 22 6
RRDO35R357M16 ° 35 35 28 51 28 17 29 M16 22 7

RRDO035R152M8 ° 35 15 8 4é 28 8.5 135 M8 10 2 RDH/M/Z
RRDO35R153M8X ° 3.5 15 8 43 28 85 135 M8 10 3 0702M0<
RRDO50R202M10 ° 5 20 10 47 28 105 18 M10 15 2
RRDO50R252M12 ° 5 25 15 54 32 125 21 M12 17 2
RRD050R253M12 ° 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 3
RRD0O50R304M12 ° 5 30 20 54 32 125 21 M12 17 4 '?g(']"g/M"'g]/z
RRDO50R304M16 ° 5 30 20 55 32 17 29 M16 22 4

RRDO50R355M 16 ° 5 35 25 65 42 17 29 M16 22 5
RRDO50R426M16 ° 5 42 32 65 42 17 29 M16 22 6
RRDO60R242M12 ° 6 24 12 54 32 125 21 M12 17 2
RRDO60R353M16 ° 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 3
RRDO60R354M16 ° 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 4 ?2%%{5
RRDO60R424M16 ° 6 42 30 55 32 17 29 M16 24 4
RRDO60R425M16 ° 6 42 30 65 42 17 29 M16 22 5
RRDO8OR322M16 ° 8 32 16 65 42 17 29 M16 22 2 RDH/M/Z 1604M0C

@

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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Referencia

Placa Brida Tornillo Brida Tornillo de placa Tornillo de sujecion Llave

102M5
123M8

RRD025R- — 25 - — B-TS20 - TKY06F
154M8

205M10

122M8 B-TS253 - TKYO7F

153M8

204M10

255M12 15253 - TKY08F
RRDO35R- — 35 - —

306M16

357M16

152M8

—_— TS25 - TKY08F
153M8X

202M10
252M12
253M12
RRDO50R- 304M12 5 - - B-TS35 - TKY15F
304M16
355M16
426M16

242M12 -
353M16
RRDO60R- 354M16 6 - - B-TS35 TKY15F
TR 751001
424M16
425M16

RRDO8OR- 322M16 8 - — 214 - TKY20F
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PLACAS

Acero ¢ € ¢ 06 0 ¢

Condiciones de corte:
@: Corte estable @: Corte general ¥: Corte inestable

£3
£.3
o
[}

Fundicion

Materiales endurecidos

o
[y M -

Referencia s £ 8 5 Z I § [o S Geometria

© 1] O - N « o =

c ¢ £ £ 558855
RDHX0501MOE H E ®© ® () 5 1.5
RDHX0501M0S H s @ @ ° 5 1.5
RDHX07T1MOE H E ®© @ o0 7 1.98
RDHX07T1MO0S H s @ @ o o 7 1.98
RDHX0702MOE H E ® @ o0 7 2.38
RDHX0702M0S H S e @ ° 7 2.38
RDHX1003MOE H E © @ o0 10 3.18
RDHX1003M0S H S @ ® o0 10 3.18
RDHX12T3MOE H E ®© ® () 12 3.97
RDHX12T3M0S H S @ @ ° 12 3.97
RDHX1604MOE H E ®© ® o0 16 4.76 IC: £0.013 mm S: £0.025 mm
RDHX1604M0S H s @ @ ° 16 4.76
RDMXO07T1MOE M E ° 7 1.98
RDMX07T1MOT M T e () 7 1.98
RDMX0702MOE M E ° 7 2.38
RDMX0702M0T M T @ () o 7 2.38
RDMX1003MOE M E ° 10 3.18
RDMX1003M0S M S ° ° 10 3.18
RDMX1003MOT M T @ oo ® 10 3.18 -~
RDMX12T3MOE M E ° 12 3.97 N &
RDMX12T3M0S M S ° ° 12 3.97 |s |
RDMX12T3MOT M T @ ) o 12 3.97
RDMX1604MOE M E bt 16 4.76 IC: £0.05-£0.15 mm S: £0.15 mm
RDMX1604M0S M S ° ° 16 4.76
RDMX1604MO0T M T @ °o o o 16 4.76
RDZX0501MOE z E ° 5 1.50
RDZX07T1MOE z E ° 7 1.98
RDZX0702MOE z E ° 7 2.38
RDZX1003MOE z E ° 10 3.18
RDZX1003M0S Z s e e 10 3.18
RDZX12T3MOE z E ° 12 3.97
RDZX12T3M0S Z s e e 12 3.97
RDZX1604MOE z E ° 16 4.76 IC: £0.025 mm S: £0.025 mm
RDZX1604M0S Z s e e 16 4.76

PREPARACION DEL FILO DE CORTE

/‘F\:R /R
S T E
Chaflan + Rectificado Chaflan Redondo
@ Para desbaste @@ Para desbaste y acabado @ Para acabado

@ : Stock Europa. [ : A fabricar segiin demanda.
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CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

CONDICIONES DE CORTE PARA DESBASTE (ae = 50 % de @)

0 10-15 mm 0 20 mm 024-25mm | @30-42mm | @50-80 mm |@ 100-160 mm
Material de trabajo Dureza Calidad Ve
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz
(250-320) -0.2 0.25 [-0.5 0.45 |-1.0 0.35[-1.0 0.40 |-1.0 0.50 [-1.5 0.60
Acero dulce <180HB 5;?2% (240-300) 0.2-0.3 |0.20 |0.5-1.0 |0.25(1.0-2.0 |0.30 [1.5-2.0 |0.32|1.0-1.5 | 0.40{1.5-2.5 |0.45
(200-280) 0.3-0.5 |0.12 |1.0-1.5 |0.15|2.0-2.5 |0.20 [2.0-3.0 |0.25|1.5-3.0 |0.35|2.5-5.0 |0.35
(220-300) -0.2 0.20 [-0.5 0.40 |-1.0 0.30 [-1.0 0.40 |-1.0 0.50 [-1.5 0.55
Acero al carbono 180- F7030
Acero aleado 350HB  VP1sTF _(200-290) 0.2-03 0.15]0.5-1.0 |0.20|1.0-1.5 |0.25|1.5-2.0 |0.30|1.0-15 |0.38|1.5-2.5 | 0.40
(160-250) 0.3-0.5 |0.10 |1.0-1.5 |0.10[1.5-2.0 |0.22|2.0-3.0 |0.22 [1.5-3.0 |0.30(2.5-4.5 |0.32
Resistencia | o coc (200-250) 0.1 |0.15|-05  |0.18|-1.0  |0.20|-10  [0.25|-1.0  |0.30|-1.5  |0.35
Fundicién tr:ciaién VP20M  (180-230) 0.1-0.2 |0.10 |0.5-1.0 |0.10{1.0-1.5 |0.15[1.5-2.0 |0.18|1.0-1.5 |0.25|1.5-2.5 |0.22
«wsompa VP1OH (1402000 0.2-0.25]0.10 [1.0-1.5 [0.10(1.5-2.0 [0.12|2.0-3.0 [0.15[1.5-3.0 [0.18|2.5-45 |0.20
_52HRC vp15TF (140-200) -0.1 0.12 |-0.1 0.14 |-0.1 0.15 [-0.1 0.18 |-0.1 0.18 [-0.1 0.20
H | Acero endurecido -58HRC VP10H  (110-180) 0.1-0.15|0.10 |0.1-0.20| 0.12 {0.1-0.30| 0.12 [0.1-0.30 | 0.14 |0.1-0.30| 0.14 |0.1-0.30 | 0.15
~60HRC  VPOSHT (100_170) 0.1-0.15]0.10 [0.1-0.20{ 0.10 [0.1-0.30] 0.10 [0.1-0.30] 0.12 [0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30[ 0.12
1. Al utilizar una anchura de corte maxima, las condiciones de corte deben reducirse en un 20 %.
2. Al utilizar un mango largo, la velocidad de avance debe reducirse en un 20 %.
CONDICIONES DE CORTE PARA ACABADO (ae = 20 % de 0)
0 10-15 mm 0 20 mm 024-25mm | @30-42mm | 050-80 mm |0 100-160 mm
Material de trabajo Dureza Calidad Ve
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz
(260-360) -0.1 0.15(-0.15 |0.20|-0.15 [0.25|-0.15 |0.30|-0.15 |0.32|-0.3 0.35
Acero dulce <180HB V|;71053T0F (240-320) 0.1-0.2 |0.150.1-0.2 |0.15|0.1-0.2 |0.18 [0.1-0.3 |0.20/0.1-0.3 |0.22|0.2-0.3 |0.25
(220-280) 0.2-0.24|0.10 |0.1-0.30{ 0.15 [0.1-0.30| 0.18 [0.1-0.30 | 0.20 |0.2-0.30 | 0.20 |0.3-0.40 | 0.20
(250-350) -0.1 0.12 |-0.1 0.15 |-0.1 0.18 [-0.1 0.25 |-0.1 0.28-0.15 | 0.30
Acero al carbono 180- F7030
Acero aleado 3508 VP1sT 230-310) 0.1-0.15/0.12 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30 0.20 |0.1-0.3 | 0.22 |0.15-0.3| 0.25
(210-270) 0.15-0.2|0.10 |0.15-0.30 | 0.12 {0.15-0.30 | 0.15 [0.15-0.30 | 0.15/0.2-0.3 | 0.18{0.2-0.3 |0.18
Resistencia \ o, crc (200-300) 0.1  |0.15|-0.1  |0.18|-0.1  |0.20|-0.1  [0.22]|-0.1  [0.25|-0.15 |0.30
Fundicién traaciaién VP20M  (200-280) 0.1-0.2 |0.10{0.1-0.30|0.10 [0.1-0.3 |0.150.1-0.3 |0.15|0.1-0.3 |0.20 [0.15-0.3| 0.22
wsompa VP10 (180-240) 0.2-0.25]0.10 [0.2-0.40|0.10 [0.2-0.4 [0.12 |0.2-0.4 |0.12|0.2-0.4 |0.15[0.2-0.4 [0.18
_52HRC VP15TF (150-200) -0.1 0.15 [-0.1 0.14 |-0.1 0.15 [-0.1 0.18 |-0.1 0.18 [-0.1 0.20
H | Acero endurecido -58HRC  VP10H (120-180) 0.1-0.15|0.10|0.1-0.20|0.12 [0.1-0.30| 0.12 |0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30| 0.15
-60HRC  VPOSHT " (100_1g0) 0.1-0.15|0.100.1-0.20] 0.10[0.1-0.30{ 0.10 [0.1-0.30{ 0.12[0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30] 0.12

1. Al utilizar una anchura de corte maxima, las condiciones de corte deben reducirse en un 20 %.
2. Al utilizar un mango largo, la velocidad de avance debe reducirse en un 20 %.



TAFS, TAFM, TAFL

BROCAS CON PLACAS INTERCAMBIABLES
BAJO NIVEL DE RUIDO AL TALADRAR Y CUERPO
RESISTENTE




b4

TAFS, TAFM, TAFL

BROCAS CON PLACAS INTERCAMBIABLES

CARACTERISTICAS

Cuerpo resistente

¢ Y mas amplio diseno de red reduce la vibracidn.
e Ahora menor ruido en el corte.
¢ Alta rigidez del asiento de la placa,

para una fijacion mas fiable.

Placa economica

e Uso econdmico de los cuatro filos

Filo de corte interior (2 bordes)

Filo de corte exterior (2 bordes)

Bl Filo interior

Filo exterior




TAFS, TAFM, TAFL

PRUEBAS DE CORTE

GEOMETRIA VIRUTA

Rompevirutas U1

Material Acero dulce
Diametro de la broca (mm) @ 25
Ve [m/min) 200
f(mm/rev.) 0.10

Rompevirutas U2

Material DIN X5CrNi189
Didmetro de la broca (mm) @25

Ve (m/min) 150
f(mm/rev.) 0.10
Rompevirutas U3

Material DIN Ck45
Didmetro de la broca (mm) 025

Ve (m/min) 150

f (mm/rev.) 0.14
Rompevirutas U3

Material DIN 42CrMo4
Didmetro de la broca (mm) @25

Ve (m/min) 150

f (mm/rev.) 0.12

RESISTENCIA DE CORTE

o ®
©®

S
c¢

)
D L

® o
o o

CONSUMO DE POTENCIA TORSION FUERZA DE EMPUJE
20 100 5.0
/\
§ 16 80 Z 40 /B
g € i
- s :
g 12 z 60 £ 3.0
g 5 e
o B ©
E 38 2 40 § 204
g Z
o
4 20 1.0 4
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56
Didmetro Broca (mm) Didmetro Broca (mm) Didmetro Broca (mm)

1. Material: DIN X5CrNi189 (220HB) Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U2

A:f=0.15mm/rev. B:f=0.1mm/rev. C:f=0.06 mm/rev.



TAFS, TAFM, TAFL

RUIDO EN EL CORTE

100

90

80

Ruido en el corte (dB)

70

0.14

0.18

f(mm/rev.)

1. Material: DIN 42CrMo4 (200-220 HB) Didmetro Broca (mm): @ 25 Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U2

RESISTENCIA DE CORTE

CONSUMO DE POTENCIA TORSION FUERZA DE EMPUJE

- 9 30 .

= -

= . Z

S g - E 2 3

g = 20 g

3 5 = s 2 7%

£ ° g

£, | | | 10 ‘ ‘ ‘ € ‘ ‘ ‘
0.10 0.14 0.18 0.10 0.14 0.18 0.10 0.14 0.18

f(mm/rev.) f (mm/rev.) f (mm/rev.)

1. Material: DIN 42CrMo4 (200-220 HB) Didmetro Broca (mm): @ 25 Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U3

IDENTIFICACION

[~]

3200 40

Placa Simbolo L/D:
intercambiable Simbolo broca TAF S:2D,M: 3D,
de estilo broca L:4D

Simbolo tipo de
mango.
F: tipo refr. lateral

Diametro de broca:
0 32.00

Diametro mango:
040

66 M. 7AF WAL B:Convencional
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TAFS, TAFM, TAFL

EPN ™ K

CNT (Agujero de roscado, agujero con refrigeracion)

DCON
DCSFMS

OAL

a8
Ndmero de dientes = 4 (DC > 49)

Referencia Stock  DC L/D  ZINF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT Placa
TAFS1200F20 ) 2 24 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1200F20 ) 12.0 3 2 36 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1200F20 ) 4 48 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1250F20 ) 2 25 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1250F20 [ ) 12.5 3 2 37.5 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1250F20 [ 4 50 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1300F20 ) 2 26 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1300F20 ) 13.0 3 2 39 4t 54 97 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1300F20 ) 4 52 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1350F20 ) 2 27 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1350F20 ) 13.5 3 2 40.5 7 54 97 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1350F20 [ ) 4 54 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1400F20 ) 2 28 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1400F20 ) 14.0 3 2 42 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1400F20 ) 4 56 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1450F20 ) 2 29 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1450F20 ) 14.5 3 2 435 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1450F20 ) 4 58 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1500F20 ) 2 30 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1500F20 ) 15.0 3 2 45 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1500F20 ) 4 60 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1550F20 ) 2 31 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1550F20 ) 15.5 3 2 46.5 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1550F20 ) 4 62 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1600F25 [ ) 2 32 38 57 107 25 35 PT1/8

TAFM1600F25 [ ) 16.0 3 2 48 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1600F25 ) 4 b4 70 89 139 25 35 PT1/8

TAFS1650F25 ) 2 33 38 57 107 25 35 PT1/8 )
TAFM1650F25 () 165 3 2 495 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-Ut

N
&

@ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.



TAFS, TAFM, TAFL

Referencia Stock DC L/D INF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT Placa
TAFS1700F25 [ ] 2 34 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1700F25 ([ ] 17.0 3 2 51 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1700F25 [ ] 4 68 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1750F25 ([ ] 2 35 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1750F25 [ ] 17.5 3 2 52.5 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1750F25 [ ] 4 70 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1800F25 [ ] 2 36 43 61 m 25 35 PT1/8
TAFM1800F25 [ ] 18.0 3 2 54 61 79 129 25 35 PT1/8 GPMT070204-U<:
TAFL1800F25 [ ] 4 72 79 97 147 25 35 PT1/8
TAFS1850F25 ([ ] 2 37 43 61 m 25 35 PT1/8

18.5 2 GPMT070204-U:
TAFM1850F25 [ ] 3 55.5 61 79 129 25 35 PT1/8
TAFS1900F25 [ ] 2 38 46 63 113 25 35 PT1/8
TAFM1900F25 [ ] 19.0 3 2 57 65 82 132 25 35 PT1/8 GPMT070204-U:
TAFL1900F25 [ 4 76 84 101 151 25 35 PT1/8
TAFS1950F25 [ ] 2 39 46 63 113 25 35 PT1/8

19.5 2 GPMT070204-U:
TAFM1950F25 ([ ] 3 58.5 65 82 132 25 35 PT1/8
TAFS2000F25 [ ] 2 40 48 65 115 25 35 PT1/8
TAFM2000F25 [ ] 20.0 3 2 60 68 85 135 25 35 PT1/8 GPMT070204-U
TAFL2000F25 [ ] 4 80 88 105 155 25 35 PT1/8
TAFS2050F25 [ ] 2 41 48 65 115 25 35 PT1/8

20.5 2 GPMT070204-U
TAFM2050F25 [ ] 3 61.5 68 85 135 25 35 PT1/8
TAFS2100F25 [ ] 2 42 50 67 117 25 35 PT1/8
TAFM2100F25 [ ] 21.0 3 2 63 71 88 138 25 35 PT1/8 GPMT070204-U
TAFL2100F25 ([ ] 4 84 92 109 159 25 35 PT1/8
TAFS2150F25 [ ] 2 43 50 67 117 25 35 PT1/8

21.5 2 GPMT070204-U::
TAFM2150F25 [ ] 3 64.5 7 88 138 25 35 PT1/8
TAFS2200F25 [ ] 2 44 53 69 119 25 35 PT1/8
TAFM2200F25 [ ] 22.0 3 2 66 75 91 141 25 35 PT1/8 GPMT070204-U:
TAFL2200F25 [ ] 4 88 97 113 163 25 35 PT1/8
TAFS2250F25 ([ ] 2 45 98 69 119 25 35 PT1/8

22.5 2 GPMT070204-U:
TAFM2250F25 [ ] 3 67.5 75 91 141 25 35 PT1/8
TAFS2300F25 [ ] 2 46 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2300F25 [ ] 23.0 3 2 69 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2300F25 [ ] 4 92 101 17 167 25 35 PT1/8
TAFS2350F25 [ ] 2 47 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2350F25 ([ ] 23.5 3 2 70.5 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U
TAFL2350F25 [ ] 4 94 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2400F25 ([ ] 2 48 58 73 123 25 35 PT1/8
TAFM2400F25 [ ] 24.0 3 2 72 82 97 147 25 35 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2400F25 [ ] 4 96 106 121 171 25 35 PT1/8
TAFS2450F25 [ ] 2 49 58 73 123 25 35 PT1/8

24.5 2 GPMT090304-U
TAFM2450F25 [ J 8 73.5 82 97 147 25 35 PT1/8
TAFS2500F32 [ ] 2 50 60 75 130 32 42 PT1/8
TAFM2500F32 ([ ] 3 75 85 100 155 32 42 PT1/8

25.0 2 GPMT090304-U::
TAFL2500F25 [ ] 4 100 110 125 180 25 35 PT1/8
TAFL2500F32 [ ] 4 100 110 125 180 32 42 PT1/8
TAFS2550F32 [ ] 2 51 60 75 130 32 42 PT1/8

25.5 2 GPMT090304-U:
TAFM2550F32 [ ] 3 76.5 85 100 155 32 42 PT1/8
TAFS2600F32 [ ] 2 52 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2600F32 ([ ] 26.0 3 2 78 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2600F32 [ ] 4 104 114 129 184 32 42 PT1/8

N
&
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TAFS, TAFM, TAFL

Referencia Stock DC L/D INF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT Placa
TAFS2650F32 [ J 2 53 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2650F32 [ ] 26.5 3 2 79.5 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U
TAFL2650F32 ([ ] 4 106 114 129 184 32 42 PT1/8
TAFS2700F32 [ ] 2 54 65 79 134 32 42 PT1/8
TAFM2700F32 [ ] 27.0 3 2 81 92 106 161 32 42 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2700F32 [ ] 4 108 119 133 188 32 42 PT1/8
TAFS2750F32 [ ] 2 55 65 79 134 32 42 PT1/8
27.5 2 GPMT090304-U:
TAFM2750F32 [ ] 3 82.5 92 106 161 32 42 PT1/8
TAFS2800F32 [ ] 2 56 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2800F32 [ ] 28.0 3 2 84 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2800F32 ([ ] 4 112 123 137 192 32 42 PT1/8
TAFS2850F32 [ ] 2 57 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2850F32 [ ] 28.5 3 2 85.5 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2850F40 [ ] 4 114 123 137 202 40 50 PT1/8
TAFS2900F32 [ ] 2 58 70 83 138 32 42 PT1/8
TAFM2900F32 [ ] 29.0 3 2 87 99 112 167 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2900F32 ([ ] 4 116 128 141 196 32 42 PT1/8
TAFS2950F32 [ ] 2 59 70 83 138 32 42 PT1/8
29.5 2 GPMT11T308-U:
TAFM2950F32 [ ] 3 88.5 99 112 167 32 42 PT1/8
TAFS3000F32 [ ] 2 60 72 90 145 32 50 PT1/8
TAFS3000F40 [ ] 2 60 72 90 155 40 50 PT1/4
TAFM3000F32 [ ] 3 90 102 120 175 32 50 PT1/8
30.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3000F40 ([ ] 3 90 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFL3000F32 [ ] 4 120 132 150 205 32 42 PT1/8
TAFL3000F40 [ ] 4 120 132 150 215 40 50 PT1/4
TAFS3050F40 [ ] 2 61 72 90 155 40 50 PT1/4
30.5 2 GPMT11T308-U:
TAFM3050F40 [ ] 3 91.5 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFS3100F32 [ ] 2 62 74 92 147 32 50 PT1/8
TAFS3100F40 [ ] 2 62 74 92 157 40 50 PT1/4
TAFM3100F32 [ ] 3 93 105 123 178 32 50 PT1/8
31.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3100F40 ([ ] 3 93 105 123 188 40 50 PT1/4
TAFL3100F32 [ ] 4 124 135 154 209 32 42 PT1/8
TAFL3100F40 [ ] 4 124 136 154 219 40 50 PT1/4
TAFS3200F32 [ ] 2 b4 77 94 149 32 50 PT1/8
TAFS3200F40 [ J 2 64 77 94 159 40 50 PT1/4
TAFM3200F32 [ ] 3 96 109 126 181 32 50 PT1/8
32.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3200F40 ([ ] 3 96 109 126 191 40 50 PT1/4
TAFL3200F32 [ J 4 128 141 158 213 32 42 PT1/8
TAFL3200F40 [ ] 4 128 141 158 223 40 50 PT1/4
TAFS3300F32 [ ] 2 66 79 96 151 32 50 PT1/8
TAFS3300F40 [ ] 2 66 79 96 161 40 50 PT1/4
TAFM3300F32 [ ] 3 99 112 129 184 32 50 PT1/8
33.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3300F40 ([ ] 3 99 112 129 194 40 50 PT1/4
TAFL3300F32 [ ] 4 132 145 162 217 32 42 PT1/8
TAFL3300F40 [ ] 4 132 145 162 227 40 50 PT1/4
TAFS3400F32 [ ] 2 68 82 98 153 32 50 PT1/8
TAFS3400F40 [ ] 2 68 82 98 163 40 50 PT1/4
TAFM3400F32 [ ] 3 102 116 132 187 32 50 PT1/8
34.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3400F40 [ ] 3 102 116 132 197 40 50 PT1/4
TAFL3400F32 [ ] 4 136 150 166 231 32 42 PT1/8
TAFL3400F40 ([ ] 4 136 150 166 231 40 50 PT1/4

@
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Referencia Stock DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT Placa
TAFS3500F32 [ ] 2 70 84 100 155 32 50 PT1/8

TAFS3500F40 ([ ] 2 70 84 100 165 40 50 PT1/4

TAFM3500F32 [ ] 3 105 119 135 190 32 50 PT1/8 .
TAFM3500F40 ([ ] 0 3 2 105 119 135 200 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ues
TAFL3500F32 [ ] 4 140 154 170 235 32 42 PT1/8

TAFL3500F40 [ ] 4 140 154 170 235 40 50 PT1/4

TAFS3600F32 O 2 72 86 102 157 32 50 PT1/8

TAFS3600F40 O 2 72 86 102 167 40 50 PT1/4

TAFM3600F32 O 3 108 122 138 193 32 50 PT1/8 .
TAFM3600F40 O 360 3 2 108 122 138 203 40 50 PT1/4 GPMT140408-U%
TAFL3600F32 O 4 144 158 174 229 32 42 PT1/8

TAFL3600F40 O 4 144 158 174 239 40 50 PT1/4

TAFS3700F32 O 2 74 89 104 159 32 50 PT1/8

TAFS3700F40 O 2 74 89 104 169 40 50 PT1/4

TAFM3700F32 0O 3 m 126 141 196 32 50 PT1/8

TAFM3700F40 O 370 3 2 1M 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ues
TAFL3700F32 O 4 148 163 178 233 32 42 PT1/8

TAFL3700F40 O 4 148 163 178 243 40 50 PT1/4

TAFS3750F32 O 2 75 89 104 159 32 50 PT1/8

TAFS3750F40 O 2 75 89 104 169 40 50 PT1/4

TAFM3750F32 O 3 112.5 126 141 196 32 50 PT1/8

TAFM3750F40 | 373 8 2 112.5 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ues
TAFL3750F32 O 4 150 163 178 233 32 42 PT1/8

TAFL3750F40 O 4 150 163 178 243 40 50 PT1/4

TAFS3800F32 O 2 76 91 106 161 32 50 PT1/8

TAFS3800F40 O 2 76 91 106 17 40 50 PT1/4

TAFM3800F32 O 3 114 129 144 199 32 50 PT1/8

TAFM3800F40 O 380 3 2 114 129 144 209 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ues
TAFL3800F32 O 4 152 167 182 247 32 42 PT1/8

TAFL3800F40 O 4 152 167 182 247 40 50 PT1/4

TAFS3900F32 O 2 78 94 108 163 32 50 PT1/8

TAFS3900F40 O 2 78 94 108 173 40 50 PT1/4

TAFM3900F32 O 3 117 133 147 202 32 50 PT1/8

TAFM3900F 40 O 7.0 3 2 117 133 147 212 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ues
TAFL3900F32 0O 4 156 172 186 251 32 42 PT1/8

TAFL3900F40 O 4 156 172 186 251 40 50 PT1/4

TAFS4000F32 O 2 80 96 110 165 32 50 PT1/8

TAFS4000F40 O 2 80 96 110 175 40 50 PT1/4

TAFM4000F32 O 3 120 136 150 205 32 50 PT1/8 -
TAFM4000F40 O 0.0 3 2 120 136 150 215 40 50 PT1/4 GPMT140608-Ues
TAFL4000F32 O 4 160 176 190 245 32 42 PT1/8

TAFL4000F40 | 4 160 176 190 255 40 50 PT1/4

TAFS4100F40 O 2 82 98 112 177 40 50 PT1/4

TAFM4100F40 O 41.0 3 2 123 139 153 218 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4100F40 O 4 164 180 194 259 40 50 PT1/4

TAFS4200F40 O 2 84 101 114 179 40 50 PT1/4

TAFM4200F40 O 42.0 3 2 126 143 156 221 40 50 PT1/4 GPMT140408-Ux
TAFL4200F40 O 4 168 185 198 263 40 50 PT1/4

TAFS4300F40 O 2 86 103 116 181 40 50 PT1/4

TAFM4300F40 O 43.0 3 2 129 146 159 224 40 50 PT1/4 GPMT140408-U
TAFL4300F40 O 4 172 189 202 267 40 50 PT1/4

@
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Referencia Stock DC L/D INF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT Placa
TAFS4400F40 O 2 88 106 118 183 40 50 PT1/4

TAFM4400F40 O 44.0 3 2 132 150 162 227 40 50 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4400F40 O 4 176 194 206 271 40 50 PT1/4

TAFS4500F40 O 2 90 108 120 185 40 54 PT1/4

TAFM4500F 40 O 45.0 3 2 135 153 165 230 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4500F40 O 4 180 198 210 275 40 54 PT1/4

TAFS4600F40 O 2 92 110 122 187 40 54 PT1/4

TAFM4600F40 O 46.0 3 2 138 156 168 233 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4600F40 O 4 184 202 214 279 40 54 PT1/4

TAFS4700F40 O 2 94 113 124 189 40 54 PT1/4

TAFM4700F40 O 47.0 3 2 141 160 171 236 40 54 PT1/4 GPMT140408-U
TAFL4700F40 O 4 188 207 218 283 40 54 PT1/4

TAFS4800F40 O 2 96 115 126 191 40 54 PT1/4

TAFM4800F40 O 48.0 3 2 144 163 174 239 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4800F40 O 4 192 211 222 287 40 54 PT1/4

TAFS4900F40 O 2 98 118 133 198 40 58 PT1/4

TAFM4900F40 O 49.0 3 4 147 167 182 247 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL4900F40 O 4 196 216 231 296 40 58 PT1/4

TAFS5000F40 O 2 100 120 135 200 40 58 PT1/4

TAFM5000F40 O 50.0 3 4 150 170 185 250 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5000F40 O 4 200 220 235 300 40 58 PT1/4

TAFS5100F40 O 2 102 122 137 202 40 58 PT1/4

TAFM5100F40 O 51.0 3 4 153 173 188 253 40 58 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5100F40 O 4 204 224 239 304 40 58 PT1/4

TAFS5200F40 O 2 104 125 139 204 40 58 PT1/4

TAFM5200F40 O 52.0 3 4 156 177 191 256 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5200F40 O 4 208 229 243 308 40 58 PT1/4

TAFS5300F40 O 2 106 127 141 206 40 63 PT1/4

TAFM5300F40 O 53.0 3 4 159 180 194 259 40 63 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5300F40 O 4 212 233 247 312 40 63 PT1/4

TAFS5400F40 O 2 108 128 143 208 40 63 PT1/4

TAFM5400F40 O 54.0 3 4 162 182 197 262 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5400F40 O 4 216 236 251 316 40 63 PT1/4

TAFS5500F40 O 2 110 130 145 210 40 63 PT1/4

TAFM5500F40 a 55.0 3 4 165 185 200 265 40 63 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5500F40 O 4 220 240 255 320 40 63 PT1/4

TAFS5600F40 O 2 112 132 147 212 40 63 PT1/4

TAFM5600F40 O 56.0 3 4 168 188 203 268 40 63 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5600F40 O 4 224 244 259 324 40 63 PT1/4

N
&

@ : Stock Europa. [J: Afabricar segiin demanda.



TAFS, TAFM, TAFL

TIPO DE MAYOR RIGIDEZ
ERN v

CNT
2]
~ B ’v; § =
=4 S 8
o

LU
LPR
OAL

™ =
Referencia Stock DC L/D ZNF DCON DCSFMS CNT OAL LPR LU o 2 'g Placa
Qo
EES
A GPMT090304-U<:
TAFS5000F40-E 0 2 4 40 58 PT1/4 200 135 120
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFM5000F40-E 0O 50.0 3 4 40 58 PT1/4 250 185 170
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFL5000F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 300 235 220
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFS5100F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 202 137 122
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFM5100F40-E O 51.0 3 4 40 58 PT1/4 253 188 173
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFL5100F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 304 239 224
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFS5200F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 204 139 125
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFM5200F40-E O 52.0 3 4 40 58 PT1/4 256 191 177
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFL5200F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 308 243 229
B GPMT11T308-U:
TAFS5300F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 206 141 127
TAFM5300F40-E O 53.0 3 4 40 63 PT1/4 259 194 180 A GPMT11T308-U:
TAFL5300F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 312 247 233
TAFS5400F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 208 134 128
TAFM5400F40-E O 54.0 3 4 40 63 PT1/4 262 197 182 A GPMT11T308-U:
TAFL5400F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 316 251 236
TAFS5500F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 210 145 130
TAFM5500F40-E O 55.0 3 4 40 63 PT1/4 265 200 185 A GPMT11T308-U:
TAFL5500F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 320 255 240
TAFS5600F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 212 147 132
TAFM5600F40-E O 56.0 3 4 40 63 PT1/4 268 203 188 A GPMT11T308-U:
TAFL5600F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 324 259 244

@
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Pius...

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas

&
S

Tornillo de fijacion Llave
GCMT040204-U¢s TS2 I TKYO6F
GPMT060204-U: TS2 1 TKY04F
GPMTO070204-UCs TS25 11 TKYOSF
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYOSF
GPMT11T308-U: TS4 2/ TKY15D
GPMT140408-U: TS5 2| TKY25D
GPMT090304-U¢: TS3 1/ TKY08F
PLACAS
Referencia LE" § § g 8 L W ic s RE 'zl'rz':a Forma
¢ 5 6 5 8
GCMT040204-U1 () 50 47 — 2.38 0.4 ©12-145 EPSR ;E AL,
GPMT060204-U1 ° o o - — 5.56 2.38 04 815-175 -
GPMT070204-U1 ° e o — = 6.35 238 04 ©18-225 S ,’7*([“ @
GPMT090304-U1 ° o o - — 7.94 3.18 04 823-275 . 000
GPMT090304-U1 ) e o = 7.94 3.18 0.4 D49-56 RE
GPMT11T308-U1 ° o o - — 9.525 3.97 08 028-34 GPMT é EAN
GPMT140408-U1 ° o o — — 1270 4.76 0.8 @35-48 s M°
GCMT040204-U2 @ ° 50 47 — 2.38 04 @12-145 EPSRFZEEP AL,
GPMT060204-U2 @ @ e o — 5.56 2.38 04 ©@15-175 -
GPMT070204-U2 @ @ o o _ — 6.35 2.38 0.4 ©018-225 @S \’/7*,[“ @
GPMT090304-U2 @ @ e o = 7.94 3.18 04 ©@23-275 Y 100°
EPSR 60

GPMT090304-U2 ® @ e o - 7.94 3.18 0.4 ©49-56 RE
GPMT117308-U2 ® @ e o = 9.525 397 08 @28-34 GPMT é .EfAN
GPMT140408-U2 @ @ o o — — 1270 476 0.8 (@35-48 s
GPMT060204-U3 ° o o — — 5.56 2.38 04 ©@15-175
GPMT070204-U3 ) o o = 6.35 2.38 04 ©18-225
GPMT090304-U3 ° o o - — 7.94 3.18 04 ©23-275
GPMT090304-U3 ) e o = 7.94 3.18 04 @49-56 EPSR 600, 100°
GPMT11T308-U3 ° o o - - 9525 397 08 @28-34 RE
GPMT140408-U3 ) e o — 1270 4.76 0.8 @35-48 GPMT é .%AN

S 11°

@ : Stock Europa.

[J: Afabricar segiin demanda.
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PLACA RECOMENDADA

ROMPEVIRUTAS RECOMENDADO

Material 1.2 recomendacion 2.2 recomendacion
GCMT GPMT GCMT GPMT
U1 U1
Acero dulce U2 U2
U3
Acero al carbono u1 u1
Acero aleado U2 u2 u2
Acero para herramientas de aleacién U3
U1 U1
M Acero inoxidable U2 u2
U3
U1 U1
Fundicion gris
Fundicidon ductil L LiE L
RECOMENDACION CALIDAD DE PLACA
Calidad
Material 1.3 recomendacion 2.2 recomendacion
GCMT GPMT GCMT GPMT
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
Acero dulce GP20M
UE6020
US735
VP15TF VP15TF
Acero al carbono UP20M UP20M
Acero aleado GP20M UE6020 GP20M VP15TF
Acero para herramientas de aleacién
US735
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
M Acero inoxidable GP20M US735 GP20M
UE6020
VP15TF
UP20M UP20M
Fundicion gris
Fundicion ductil GP20M UE6020
US735
VP15TF
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TAFS, TAFM, TAFL

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Vc Vc
Material Dureza L/D=2,3 L/D=4 ﬁ Didm. broca
012-0145 @15~ 616 - §12-0145 015-0225 P23-034 @35-048 049-056
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04-0.10) (0.04-0.10) (0.04-0.10) (0.04-0.12) (0.04-0.10)
150 200 140 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
Acero dulce <180HB (100-200)  (150-300)  (100-200) | Y2 |(0.04-0.10) (0.04-0.12) (0.04-0.12) (0.04-0.14) (0.04-0.12)
U3 ~ 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04-0.12) (0.04-0.12) (0.04-0.14) (0.04-0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12
(0.04-0.10) (0.06-0.12) (0.08-0.14) (0.08-0.18) (0.08-0.14)
120 150 100 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14
Aceroalcarbono  180-280HB (a0 101 (120-180)  (80-120) | Y |(0.04-0.10) (0.06-0.14) (0.08-0.18) (0.08-0.20) (0.08-0.18)
U3 ~ 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06-0.14) (0.08-0.18) (0.08-0.20) (0.08-0.18)
U 0.06 0.08 0.09 0.1 0.09
(0.04-0.10) (0.06-0.10) (0.06-0.12) (0.06-0.14) (0.06-0.12)
120 150 100 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
Acero aleado 180-280HB (50 150)  (120-180) (80-120) | Y2 |(0.04-0.10) (0.06-0.12) (0.08-0.16) (0.08-0.18) (0.08-0.16)
U3 _ 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06-0.12) (0.08-0.16) (0.08-0.18) (0.08-0.16)
U1 0.07 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04-0.10) (0.04-0.10) (0.04-0.10) (0.04-0.12) (0.04-0.10)
o 100 150 110 0.07 0.08 0.10 0.12 0.10
i Aceroinoxidable  <200HB (80-120)  (120-200)  (80-140) | Y2 |(0.04-0.10) (0.04-0.12) (0.04-0.14) (0.04-0.16) (0.04-0.14)
U3 _ 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04-0.12) (0.04-0.14) (0.04-0.16) (0.04-0.14)
U 0.07 0.07 0.10 0.10 0.10
- (0.06-0.10) (0.06-0.10) (0.04-0.14) (0.06-0.14) (0.06-0.14)
Fundicion aR’f;'f:ae:;fn 120 150 140 2 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
SasoMpa | 180-160)  (120-180)  (110-160) (0.06-0.10) (0.10-0.18) (0.10-0.25) (0.10-0.25) (0.10-0.25)
U3 ~ 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10-0.18) (0.10-0.25) (0.10-0.25) (0.10-0.25)
U1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.10
- (0.04-0.10) (0.06-0.10) (0.06-0.14) (0.06-0.14) (0.06-0.14)
Fundicién ductil aRT:tsrt:cnccilﬁan 120 150 100 U2 Ot e 9 Ui 051
SieoMpa | 180-150)  (120-180)  (80-120) (0.04-0.10) (0.08-0.14) (0.08-0.20) (0.08-0.20) (0.08-0.20)
U3 ~ 0.12 0.15 0.18 0.15
(0.08-0.14) (0.08-0.20) (0.08-0.20) (0.08-0.20)

1. Al utilizar brocas para |/d=4, el avance deberia reducirse al 80 % de las recomendaciones previas.



TAFS, TAFM, TAFL

JUST FIT SLEEVE [JFS]

Un manguito para el vastago de la broca para permitir aumentar el didmetro de corte.

i}  F— E)
N (= va

BD
DCB
DCON

13 L5
512
LF
) *
Referencia Refek'i‘i"“a Stock DCB  DCON  BD LF L5 A;‘Sr;:;‘]m Bro é‘;‘:::i:: aF
JFS2520-10 ° 20 25 33 43 30 0.1
JFS2520-20 ° 20 25 33 43 30 0.2 TAFS/M/L1200F20
JFS2520-30 JFS-1 ° 20 25 Pe 43 30 0.3 ;
JFS2520-40 ° 20 25 33 43 30 0.4 TAFS/M/L1550F20
JFS2520-50 ° 20 25 33 43 30 0.5
JFS3225-10 ° 25 32 40 50 34 0.1
JFS3225-20 ° 25 32 40 50 34 0.2 TAFS/M/L1600F25
JFS3225-30 JFS-2 ° 25 32 40 50 34 0.3 ]
JFS3225-40 ° 25 32 40 50 34 0.4 TAFS/M/L2450F25
JFS3225-50 ° 25 32 40 50 34 0.5
JFS4032-10 ° 32 40 48 55 40 0.1
JFS4032-20 ° ) 40 48 55 40 0.2 TAFS/M/L2500F32
JFS4032-30 JFS-3 ° 32 40 48 55 40 0.3 ]
JFS4032-40 ° 32 40 48 55 40 0.4 TAFS/M/L2950F32
JFS4032-50 ° 32 40 48 55 40 0.5
JFS5040-10 ° 40 50 68 65 50 0.1
JFS5040-20 ° 40 50 68 65 50 0.2 AFS/M/L2850F40
JFS5040-30 JFS-4 ° 40 50 68 65 50 0.3 TAFS/M/LS600FAD
JFS5040-40 [ J 40 50 68 65 50 0.4 TAFS/M/L5:300F40-E
JFS5040-50 ° 40 50 68 65 50 0.5

* Aumento: Tamafo de aumento en el didmetro de corte.

76 @ : Stock Europa. [J: A fabricar segiin demanda.
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TAFS, TAFM, TAFL

GUIA PARA ELEGIR JUST FIT SLEEVE

Diamt. Deseado = Broca @ + Incremento de JFS + 0.1 mm
(Ej.) EL didametro deseado es 20.3 mm la tolerancia que tomamos es de 0.1 mm.

@ 20.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1

Broca de 20 mm Utilizando JFS un Voladizo

. . incremento de 0.2 mm
Herramienta seleccionada

Broca: TAFM2000F25
Just fit sleeve (JFS): JFS3225-20

1. La tolerancia puede variar debido a las condiciones de corte utilizadas, por favor siga la tabla de arriba.

PEDIDOS DE JUST FIT SLEEVE

METODO DE COMPRA 1 METODO DE COMPRA 2
El voladizo puede variar en funcion de las condiciones Es posible hacer pedidos individualmente. Cuando
de corte utilizadas. Por lo tanto, se recomienda haga un pedido, utilice las referencias individuales.

comprar como un lote. Cuando haga un pedido, utilice
las referencias indicadas. (5 fundas/ lote)

APLICACION DE JUST FIT SLEEVE

Cuando coloque la herramienta en el cono de amarre, alinee la ranura V con el filo periférico exterior de la broca,
asi como los agujeros redondos del eje periférico exterior de la brida del casquillo y los tornillos de amarre para
fijar la broca. (Si la broca no tiene ranura V, alinear el rebaje del mango de la broca con los agujeros redondos del

casquillo.)

Tornillos. A como brida lateral directamente para sujetar amarre de la broca. El tornillo B, solo aprieta a un grado
para no danar el cono.

¢ No se pueden realizar ajustes finos para el didmetro del casquillo.
¢ No puede utilizarse con herramientas con pinza de sujeccion.

Ranura V | | Agujero redondo | | Tornillo A | | Cono con amarre lateral

I

Rebaje del mango de la broca| | Tornillo B

77
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EJEMPLOS DE APLICACION

TALADRADO DE CARAS ANGULADAS

Material DIN 42CrMo4 (180 - 280 HB)
Herramienta ?20(3xD) Limax) 4
Ve (m/min) 80 020
f(mm/rev.) 0.08 ! 459
|
Herramienta L (mm) L (max.) i ‘ |
I o
TAF 0.11 Bueno o o
- Lo
Convencional A 0.17 Bueno t»
Los filos de corte :
Convencional B 0.13 interior y exterior
se fracturan
TALADRADO DE PIEZAS REDONDAS
Material DIN Ck50 (120 HB - 180 HB])
Herramienta ?20(3xD)
Ve (m/min) 50, 80, 100 Z
f(mm/rev.) 0.08 -
: Corte inicial 0.05 <
o <
11
220

1. Elfilo de corte interior de la broca de la competencia se fractura.

TALADRADO DE LADOS ABIERTOS

Material DIN Ck50 (120 - 180 HB)

Herramienta ?20(3xD)

Ve [m/min) 80

f (mm/rev.) 0.08 50

Sobremedida de la roca (con respecto al didmetro de N E:)
broca medido) 100 | \l\ .

I 170
0.2

220

Sobremedida del didmetro del
agujero (mm)

M. 7AF WAL B:Convencional
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TAFS, TAFM, TAFL

APLICACION

¢ Por favor, asegurese que existe la maxima rigidez
posible entre el eje de la maquina y el cono de
amarre.

¢ Consulte la grafica situada a la derecha para
conocer el volumen y la presion de refrigeracion.
La refrigeracidn es un factor importante en la
utilizacion eficaz de estas brocas.

¢ No se puede utilizar para taladrar planchas
superpuestas.
En comun con muchas brocas con placas
intercambiables, estas producen unos discos que
al no poder ser evacuados al mecanizar pueden
producir roturas.

UTILIZACION EN UN TORNO

El filo de corte interior puede estar posicionado entre
0-0.2 mm sobre el centro.

Para ajustar el diametro del agujero con el
desplazamiento de la broca, el filo de corte y el eje de
la maquina deben estar en paralelo.

Cuando producimos un agujero de sobremedida.
El desplazamiento no debe ser mas del 2 % del
didmetro. No es posible realizar agujeros mas
pequenos.

Cuando taladramos un agujero pasante en un torno,
el disco producido al taladrar el material puede ser
expulsado por la alta velocidad.

Para reducir el peligro de danos 6 deterioro es muy
recomendable protegerlo con la cubierta.
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EN TODO
EL MUNDO

MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION - METALWORKING SOLUTIONS COMPANY
UNA UNION PARA EL EXITO

La division Metalworking Solutions de Mitsubishi Materials se dedica al desarrollo y proceso
de metales, materiales de corte, recubrimientos y herramientas de precision. El alto nivel
de conocimientos y la experiencia adquirida gracias a los muchos anos en la tecnologia de
fabricacion hacen de Mitsubishi Materials uno de los proveedores lideres en el mercado de
herramientas de corte de precision.

La presencia global en el mercado, con oficinas centrales en Japon, Europa, India, Brasil,
China, Tailandia, México y USA, asi como una amplia red de distribuidores internacionales,
garantiza un servicio preciso y completo.

Elintercambio de informacion y tecnologia, comunicacion abierta y las crecientes uniones
mas alla de los limites garantizan el maximo rendimiento y el éxito sostenible del cliente.




METALWORKING SOLUTIONS COMPANY

ALEMANIA

@ Oficinas de ventas

® Fabricas ‘

© Centros logisticos
Distribuidores

@ Technical Education Centre (MTEC)

BRASIL



POLONIA

TURQUIA



Litus...

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admindmmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comerciall@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169 355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 71335 1620 . Fax +48 71335 1621
Email sales(dmitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone +90 232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-hardmetal.com
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